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TYNKOWANIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji cieplnej scian oraz wykonanie tynkow cienkowarstwowych barwionych w masie
budynku internatu przy ZSR im. Karola Miarki w Pszczynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie:
» zapewnienia odpowiedniej izolacyjnosei cieplnej scian budynku,
« wykonanie tynkow cienkowarstwowych stanowiacych warstwg ochronng wyréwnawczg
i ksztaltujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami
1 0znaczajg;
U roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,
w Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
& wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
. procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ =zastapiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,
. ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane
opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbgdne do jego
wykonania.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Materialy do izolacji cieplnej

Proponowane materiaty izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji
Projektowej. Dopuszcza si¢ stosowania materialéw zamiennych pod warunkiem, ze speiniajg

wymagania aktualnie obowiazujacych norm (PN, BN) lub posiadaja aprobaty techniczne
w przypadku braku odpowiednich norm oraz jakosciowo s co najmniej takie same jak materialy
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zastosowane w projekcie. Kazda zamiana materiatéw wymaga pisemnej zgody Projektanta oraz
Inspektora nadzoru.

Ptyty styropianowe

-kl. EPS 70

- A =0,040 W/mK

- naprezenia Sciskajace przy 10% odksztalcenia — 70kPa

- wytrzymalos¢ na rozcigganie sitq prostopadia do powierzchni - nie mniej niz 100 kPa

- wytrzymalos¢ na zginanie — nie mniej niz 115 kPa

- chionnosé wody po 24 h -+ 1,8%

- stabilno$¢ wymiarowa w temp 70°C po48h -+2%

- klasa reakcji na ogien: E

- sezonowarnie — co najmniej 2 miesiace od daty wyprodukowania.

Plyty powinny spelnia¢ wymagania BN-72/6363-02 "Plyty styropianowe" i posiadaé
odpowiednie aktualne $wiadectwo dopuszczenia do stosowania. Winny tez by¢ dobrze
wysezonowane w celu uniknigcia zwichrowan.

Siatka z widkna szklanego

- oczka 4,0 x 4,0 mm

- masa powierzchniowa nie mniej niz 160 g/m”

- odpornosé na zerwanie 1500N — w warunkach laboratoryjnych

- odpomos$¢ na zerwanie 600N — w wodnym roztworze cementowym
- odpornos¢ na srodowisko alkaliczne.

Elementy naroznikowe, kapinosy itp.
- profil katowy z metalu lekkiego, szer. ramion 2,5 x 2,5 cm.

Zaprawa klejowo — szpachlowa do mocowania piyt termoizolacyjnych
- Wyglad — sucha jednorodna mieszanka, bez zanieczyszczen

- Strata prazenia w temp. 450 °C [%] -3,4+10%
- Konsystencja [cm] -10%+1%
- Gestosé objetosciowa [g/em’] - 1,5+ 10%

- Odporno$¢ na sptywanie z powierzchni pionowej — nie powinna sptywac
- Odpornos¢ na wystepowanie rys skurczowych w warstwie o grubosci
0+ 8 mm - brak rys do grubosci 5 mm

- Przyczepnosc [MPa]

a) Do betonu:

- w stanie powietrzno-suchym >0,3
- po 24 h zanurzenia w wodzie 202

- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych 20,3

b) Do styropianu:
- w stanie powietrzno-suchym 20,1
- po 24 h zanurzenia w wodzie 20,1

- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych 20,1

Preparat gruntujacy
Specjalny, pigmentowany podkiad pod cienkowarstwowe tynki strukturalne. Polepsza

przyczepno$é i zmniejsza zuzycie jednostkowe wypraw.
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Wiasciwosci techniczne warstwy ociepleniowej

- Wodochtonnos¢ [g/mz]
po 10 h zanurzenia w wodzie < 600
po 24 h zanurzenia w wodzie <1000

- Mrozoodporno$é — probki po badaniu nie powinny wykazywac zmian barwy
- Odpomoéé na starzenie - probki po badaniu nie powinny wykazywac zmian barwy wyprawy

- Przyczepnos$é migdzywarstwowa [MPa]

w stanie powietrzno-suchym 20,1

po cyklach mrozoodpornosci 20,1
- Odpornos¢ na uderzenie [J]

w stanie powietrzno-suchym =1

po cyklach mrozoodpornosci 2
- Funkcjonalnoéé — po badaniu nie powinny wystapi¢ rysy ani zawilgocenia spodniej warstwy
zbrojenia
- Op6r dyfuzyjny wzgledem warstwy z zaprawy klejacej zbrojonej tkaning szklang i pokrytej
wyprawa tynkarskg <20
- Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany - nie

rozprzestrzeniajacy ognia (ukiad z ptytami styropianowymi odmiany EPS 70).
2.2. Materialy do wykonania wypraw tynkarskich

Woda
Do przygotowania tynkéw i skraplania podloza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajacg

wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 muf.

Zaprawa tynkarska
Tynk silikatowy

Bardzo dobrze przepuszczalny dla pary wodnej, niepalny, doskonale zachowujacy czystosc,
latwy w nakiadaniu, dobrze przyczepny, odporny na zarysowania. Mozliwy do barwienia.

Wiasciwosci techniczne masy do nakiadania.

Poz. | Wiasciwosci Wymagania
1 | Gestosé, g/em® 1,85 + 10%
2 | Zawartosé suchej substancji, % 81,3+ 10%

Strata prazenia, %, w temp.:
3 |- 450°C 24,5 £ 10%
- 900°C 50,4 + 10%

Masa dobrze si¢ naktada i rozprowadza,

Zachowanie si¢ masy w temperaturze ) :
4 nakladania +5°C na pov’\fllerzchm wyprawy brak rys,
spekan i pecherzy
5 | Konsystencja, cm 10+1
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Wlasciwosci techniczne wyprawy.

Poz. | Wlasciwosci Wymagania
Podciaganie kapilarne wody, o
U | glmt =0,1

Po 25 cyklach zamrazania i odmrazania
wyprawa nie powinna wykazywacé
zmian, sp¢kan tuszczenia sig¢ 1 odpadania
od podioza

3 | Opor dyfuzyjny wzgledny Sd, m =025

Wyprawa poddana dzialaniu srodowiska
alkalicznego nie powinna wykazywac
zmian wygladu ani zmian przyczepnosci
w poréwnaniu z prébka wzorcowa

2 | Mrozoodpornosé

4 | Alkalioodpornosé

Odpornosé na uderzenie:

- nasucho - przy uderzeniu miotkiem Barronie o
5 masie 500g wytrzymuje probe
- namokro przy uderzeniu miotkiem Barronie o
masie 250g wytrzymuje probg
6 | Trwalos¢ barwy Sredniotrwala

Struktura: tynk drapany: uziarnienie 2 mm
Kolor: wedtug projektu kolorystyki
Baza spoiw: szklo wodne potasowe
Dane techniczne: konsystencja w formie pasty gotowe] do stosowania.

Tynk mozaikowy - cokol
Masa przeznaczona jest do wykonywania wypraw tynkarskich na podlozach betonowych,

z zaprawy cementowej oraz cementowo — wapiennej wewnatrz i na zewnatrz budynku. Podczas
prowadzenia prac temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

Wiasciwosci techniczne dekoracyjnej masy tynkarskiej

Poz. Wiasciwosci Wymagania

Jednorodna masa z widocznym

1 |Wyglad kruszywem, bez grudek,
rozwarstwien 1 sladow zelowania

2 | Gestosc¢ [g/cmj] 1,7 £ 10%
Masa dobrze si¢ nakiada i

3 Zachowanie sie masy w temperaturze | rozprowadza, na powierzchni

nakladania + 5°C wyprawy brak rys, spekan i

pecherzy

4 | Konsystencja 8+ 10%

Wiasciwosci techniczne wyprawy tynkarskiej

Poz. Wiasciwosci Wymagania
Powierzchnia wyprawy jednolita
1 | Wyglad pod wzgledem barwy i faktury, bez
plam, spekan i prze§witow
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Przyczepnos¢ do podioza
2 betonowego, MPa:
- nasucho =>0,7
- na mokro >0,7
Podciaganie kapilarne wody, o
3 1y g/mz?l%‘s <0,
Po 25 cyklach zamrazania i
odmrazania wyprawa nie powinna
4 | Mrozoodpormnos¢ wykazywa¢ zmian, spekan,
tuszczenia sig i odpadania od
podioza
5 | Opér dyfuzyjny wzgledny, Sd, m <04
Wyprawa poddana dziataniu
$rodowiska alkalicznego nie
6 | Alkalioodpornosé powinna wykazywac zmian
wygladu ani zmian przyczepnosci
w poréwnaniu z probka wzorcowg
Odpornos¢ na uderzenie:
- nasucho przy uderzeniu miotkiem Barronie
7 o masie 500g wytrzymuje probg
- na mokro przy uderzeniu miotkiem Barronie
o masie 250g wytrzymuje prébe
8 | Trwalos¢ barwy Sredniotrwata

2.3. Skladowanie materialéw

Wszystkie materiaty znajdujace si¢ na terenie rob6t powinny byé sktadowane w oryginalnych
opakowaniach w warunkach zgodnych z zaleceniami producenta. Materiaty wrazliwe na wplywy
atmosferyczne nalezy przechowywaé w pomieszczeniach lub na zewnatrz odpowiednio
zabezpieczone.

Wykonawca powinien zwrdci¢ szczegélng uwage na termin uzycia materialow.
Niedopuszczalne jest wbudowanie materialéw przeterminowanych oraz posiadajacych
niewlasciwe parametry, np.: zawilgoconych, skorodowanych, o niewlasciwej geometrii itp.

2.4. Zapewnienie jakosci

Wymagana w projekcie i obowiazujacych przepisach jakos¢ konstrukcji powinien zapewnic
wykonawca przez stosowanie wiasciwych materialow, metod wytwarzania 1 montazu oraz
nadzoru technicznego i kontroli. System jakosci stosowany przez wykonawce powinien by¢
otwarty na dodatkowa kontrolg ze strony zamawiajacego lub organu niezaleznego, w calym
procesie realizacji zamoéwienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawey od odpowiedzialnosci za

jako$¢ wykonanych robot.
3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét termoizolacyjnych powinien wykazac sig
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr/min) z mieszadlem koszykowym
- dhuga paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na powierzchnig obrabiang
- krétka paca ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru masy
- krotka paca z plastiku do wyprowadzania wzoru
- szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej
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- samoprzylepna tasma papierowa do oddzielania powierzchni otynkowane; od nie
otynkowanej i wykonywania potaczen

- przenosnych zbiornikow na wode

- poziomica

- paca zebata

wiertarki

- miotki

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Plyty styropianowe moina przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Zaprawy klejace, wyréwnujace oraz inne elementy potrzebne do wykonania docieplen, mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiermnie na calej powierzchni ltadunkowej
i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajac wszystkie warunki, w jakich bgdq wykonywane roboty.

Wykonywanie izolacji musi by¢ prowadzone przez wyspecjalizowane brygady posiadajace
licencj¢ producenta.

5.2. Uwagi szczegdlowe

5.2.1. [zolacje termiczne Scian budynku
Sciany nadziemia budynku internatu przy ZSR im. Karola Miarki w Pszczynie nalezy ociepli¢

plytami styropianowymi EPS 70 o grubosci 12cm.

Pierwszym etapem zwigzanym z wykonaniem ocieplenia jest doktadne sprawdzenie powierzchni
$ciany oraz wiasciwa ocena stanu technicznego podloza. W tym celu nalezy sprawdzi¢, czy
podtoze jest no$ne, suche, réwne, oczyszczone z powlok antyadhezyjnych (jak np. brud, kurz,
pyl, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Warstwy
podioza o sfabej przyczepnosci (np. stabe tynki, odspojone powloki malarskie, niezwiazane
czastki muru) trzeba usunaé. Podloza chionne nalezy zagruntowac. W przypadku wystgpowania
w podlozu ubytkéw i nieréwnosci (rzedu 5+15 mm) powinno si¢ je wyréwna¢ dzien wczesniej
zaprawa, a po jej wyschnigciu cata powierzchni¢ zagruntowac.

Przygotowana zaprawe klejacq uktada¢ na obrzezach plyty (od strony przyklejanej) pasmami
oszer. ok. 3+6 c¢m, a na pozostalej powierzchni réwnomiernie roztozonymi "plackami”
o $rednicy 8+10 cm. Pasma zaprawy ukiada¢ po obwodzie w odleglosci ok. 3 cm od krawedzi

plyty.
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Na plycie o wymiarach 100x50 cm nalezy natozy¢ w 8+10 "plackow" zaprawy. Bezposrednio po
natozeniu zaprawy plyte przytozy¢ do sciany w przewidzianym dla niej miejscu i docisnaé az do
uzyskania réwnej plaszczyzny 2 sasiednimi piytami. Prawidlowo nalozona zaprawa powinna
pokrywaé min. 40% powierzchni plyty, a grubos¢ warstwy kleju nie moze przekracza¢ 10 mm.
Styropian nalezy przyklejaé w mijankowym ukfadzie plyt. W narozach wklgstych i wypuktych
plyty trzeba mocowac na zaktad.
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Po dostatecznym zwiazaniu zaprawy klejacej (min. po 24 h) przyklejong plyt¢ nalezy
zamocowaé do podloza odpowiednimi tgcznikami mechanicznymi. Wiercenie otworow pod
kolki wykonuje sie po uptywie 24 godzin od przyklejenia plyt. Przy ocieplaniu nalezy stosowac
8 kotkéw /m?. Minimalna glebokos¢ kotkowania w podiozu z betonu i cegly petnej wynosi 5 cm,
natomiast w podiozu z cegly kratéwki i gazobetonu - 9cm. Nalezy stosowaé Iaczniki
mechaniczne z pretem stalowym nierdzewnym - wbijanym lub wkrecanym. Poprzez wywiercony
w plycie otwér wklada sig tacznik plastikowy i lekko dobija, a nastepnie wbija rdzen stalowy do
momentu, az jego gldwka nie tworzy réwnej plaszczyzny z ptyta.

Cala powierzchni¢ zamocowanych plyt termoizolacyjnych nalezy przeszlifowa¢ paca
z gruboziarnistym papierem $ciernym.

Przed przystapieniem do wykonania warstwy zbrojonej nalezy wzmocni¢ naroza otworow
okiennych i drzwiowych prostokatnymi (o wym. 20x35 cm) pasami siatki szklane] zatopionymi
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w zaprawie Klejacej. Nastgpnie nalozy¢ zaprawg klejaca na powierzchnie zamocowanych,
przeszlifowanych i odpylonych plyt styropianowych ciagla warstwg o grubosci ok. 3+4 mm
(pasami pionowymi lub poziomymi) na szerokos¢ siatki zbrojacej. Po natozeniu zaprawy
natychmiast wtopi¢ wnig siatke z wlokien szklanych. Zatapiana siatka powinna by¢
réwnomiernie napigta i calkowicie zatopiona w zaprawie. Sasiednie pasy siatki nalezy ukladac

(w pionie i w poziomie) na zaklad nie mniejszy niz 10 cm.
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Po wyschnigciu zaprawy z zatopiong siatka na jej powierzchni¢ nanies¢ cienka warstwg (o gr.
ok. | mm) zaprawy klejacej, jednoczesnie wyrownujac i wygladzajac cala powierzchnig warstwy.
Grubos¢ warstwy zbrojonej jedna warstwa siatki powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. W czgsci
parterowej ocieplanych $cian zaleca si¢ zwigkszenie odpornosci na uszkodzenia mechaniczne

przez zastosowanie w warstwie zbrojonej dwoch warstw siatki z widkien szklanych.

Przed przystapieniem do robét nalezy zdemontowac kratki wentylacyjne ze scian. Kratki nalezy

wymieni¢, a po wykonaniu robét dociepleniowych ponownie zamontowac.
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5.2.2 Wymagania dotyczqce wykonania robdt tynkarskich

Warunki przystapienia do robot
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

Przygotowanie podloza

Podloze musi by¢ rdwne, czyste, oczyszczone z kurzu 1 zatluszczen oraz wykazywad
réwnomierng chtonno$¢. Ubytki wyréwnaé.

Wykonana warstwg przed nalozeniem tynku cienkowarstwowego nalezy zagruntowac
preparatem gruntujacym.

Wykonywanie tynkow cienkowarstwowych

Wykonanie warstwy podkiadowej

Specjalny, pigmentowany podkfad pod cienkowarstwowe tynki strukturalne. Utatwiajacy pracg,
ujednolicajacy kolorystyke podloza, polepszajacy przyczepnos¢ i zmniejszajacy zuzycie
jednostkowe wypraw. Mozliwy do barwienia.

Przy stosowaniu podkiadu powierzchnia materialu budowlanego musi posiadaé¢ otwarte pory,
by¢ czysta, sucha i oczyszczona z kurzu. Przeznaczone do obrébki powierzchnie nalezy
pomalowac¢ watkiem ww. preparatem podktadowym.

Zuzycie preparatu nalezy ustali¢ podczas probnego malowania na wyznaczonych
reprezentatywnych powierzchniach.

Tynkowanie Scian nadziemia
Tynk cienkowarstwowy nalezy rozmieszaé¢ w pojemniku mieszadtem na niskich obrotach.
Tynk nalezy naklada¢ zespotowo, sukcesywnie na catej powierzchni, a nastgpnie Sciggac na
grubos¢ warstwy odpowiadajacej wielkosci ziaren. Tynk zaciera¢ pacq ze stali szlachetnej packa
tynkarska z tworzywa sztucznego lub packg poliuretanowa.
W celu unikniecia réznic w miejscach polaczen pasm roboczych nalezy zapewnié¢ odpowiednia
liczbe pracownikow na kazdym poziomie rusztowania. Powierzchnig obrabia¢ metoda ,, mokrym
na mokre”. Unika¢ przerw w pracy na wydzielonych, jednorodnych plaszczyznach, pracowaé
zawsze na powierzchniach, na ktorych wyprawe tynkarska mozna wykonaé¢ w jednym ciggu
roboczym.
Warstwa tynku musi byé chroniona podczas fazy schniecia 1 wigzania przed szkodliwymi
wplywami atmosferycznymi (bezposrednie nastonecznienie, silny wiatr, deszcz). W razie
koniecznoéci rusztowania ostoni¢ plandekami ochronnymi. W czasie chlodnych pér roku nalezy
liczy¢ sie z wydtuzonym okresem wysychania.

Zuzycie: tynk drapany, uziarnienie 2 mm - ok. 2,7 kg/m2.

Wykonanie tvnku mozaikowego na cokole
Zaleznie od wskazan producenta podanych na opakowaniu produktu mozna naktadac r¢cznie lub

mechanicznie przez natrysk.

Niewielka porcj¢ tynku wyjmuje si¢ z wiadra lopatka, po czym naklada si¢ ja na pace stalowa
wzdluz jej diuzszej krawedzi. Potem masg tynkarska naciaga si¢ na podioze, tworzac warstwg
o grubosci kruszywa, a nastepnie wygltadza si¢ ja ta sama paca. Podczas wygtadzania tynku
$ciaga sie nadmiar masy i wrzuca z powrotem do wiadra. Natozong mas¢ trzeba wygladzac
rownomiernie, w tym samym kierunku. Nalezy unikaé przerw w pracy, nie wolno bowiem
dopusci¢ do zaschniecia wygladzonej powierzchni przed natozeniem tynku na dalszg czesé
podioza. W przeciwnym wypadku krawedz takiego polaczenia bgdzie widoczna.

Projektant dopuszcza zastosowanie innych materialow posiadajgcych zblizone parametry

techniczne i odpowiednie certyfikaty.
Inne preparaty muszq posiadaé takie sam, bqd? lepsze parametry techniczne.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robét zwiazanych z dociepleniem $cian, badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
Wszystkie materialy — plyty styropianowe, zaprawy wyréwnujace, zaprawy klejace, jak réwniez
materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materialéw dostarczona na budowg musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnodci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.
Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robét. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie czystosci podtoza, podloze powinno by¢ nosne, stabilne, réwne i nienasiakliwe;
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej;
- jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow;
- prawidlowosci przygotowania podiozy;
- mrozoodpornosci tynkoéw zewnetrznych;
- przyczepnosci tynkow do podioza;
- grubosci tynku;
- wygladu powierzchni tynku;
- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonficzenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania docieplenia
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejace)
oraz innych robét ,,zanikajacych".
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy roboty poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Ocieplang powierzchni¢ oblicza si¢ w [m?] jako iloczyn dlugosci Scian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podloza do spodu stropodachu.

Tloéé zapraw wyrownujacych, klejacych i tynkarskich w [m?] okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Ilosé srodkdw gruntujacych oblicza sig w litrach.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty winny byé¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych robot: .
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow;

- prawidlowosci przygotowania podiozy;
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- jakosci (wygladu) powierzchni;

- prawidiowosci wykonania krawgdzi, narozy, stykow z innymi materialami.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste)
nie moga by¢ wigksze niz 0,5 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej
dwumetrowe;j faty.

Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

» wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podioza, pilsni itp.,

e trwale dlady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbiér gotowych robot powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry powinien zawierac:

@ ocene wynikéw badan,

. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

° stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonana i odebrana ilo$¢ m® powierzchni ocieplonej wedlug ceny jednostkowe;,
ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstugg sprz¢tu nie posiadajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiérke rusztowan

- przygotowanie podtoza,

- oczyszczenie 1 zagruntowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie,

- wykonanie tynkéw,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalo$ciowych.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-91/B-10105 Masa tynkarska do cienkich wypraw

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci

Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czgs¢ B - Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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~ Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogélne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja - 2005 r

—  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126)
z pézniejszymi zmianami {ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 1. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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2. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN
(Kod CPV 45430000)
UKEADANIE WYKEADZINY SYNTETYCZNEJ NA PODELODZE ORAZ UKLADANIE
PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODEOGACH I SCIANACH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotemn niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z ulozeniem plytek gresowych, ceramicznych na podiogach i $cianach oraz
utozeniem elastycznej wykladziny homogeniczne;j.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie:
- pokrycie podiég wewnatrz budynku plytkami (wykladziny, posadzki), ktére stanowia
wierzchni element warstw podlogowych,

- ulozenie w pomieszczeniach mieszkalnych elastycznej wyktadziny homogeniczne;j,

- pokrycie scian wewngtrznych ptytkami (okladziny), ktére stanowig warstwg ochronng
i ksztattujaca forme architektoniczna okladanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych
z mieszanek przygotowanych fabrycznie,

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wilasnosci materialéow, wymagan
1 sposobow oceny podlozy, wykonanie wyktadzin i okladzin wewnetrznych i zewngtrznych oraz

ich odbiory.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot wykladzinowych i okladzinowych

Dokumentacje robot wykladzinowych i okladzinowych stanowig:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z 3.07.2003r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r.
nr 120, péz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystgpuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, péz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie
z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi

zmianami),
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- protokoly odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, 2z zalaczonymi
protokolami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywaé na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji.
Powinien on uwzglednia¢:

- materialy do wykonywania wyktadziny i okiadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

rodzaj i stan podlozy pod wykladziny i okiadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza rob6t wykladzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie zart. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacj¢ robot z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej,

dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonywania robét wykladzinowych i okladzinowych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca
sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych

i okladzinowych.

Rodzaje materialow

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i okfadzin powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany material
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Elastyczne wykiadziny homogeniczne
Grubosé catkowita: 2,0mm

Grubog¢ warstwy uzytkowej: 2,0mm
Ciezar: 3,50 kg/m’

Szeroko$¢ rulonu: 2,0m

Diugos¢ rulonu: 12,0m

Odpomo$é na scieranie: Grupa P
Wgniecenie resztkowe: <1,0 mm
Stabilno$¢ wymiaréw po dziataniu ciepla: <0,4%
Zwijanie si¢ po dzialaniu ciepta<8,0 mm
Odpornosc na swiatlo: <6

Elastyczno$é: dobra

Odpormos¢ chemiczna: dobra
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Piytki gresowe
Dane techniczne
Wiasciwosci Badanie wg Wymagania Parametry plytek
Nasigkliwosé PN-EN ISO | E<0,5 0,1
waodna (%) 10545-3
Wytrzymatosé PN-EN  ISO | Min. 35 50
na zginanie | 10545-4
(MPa)
Sita famigca (N) | PN-EN  ISO | Min. 1300 2000-5000
10545-4
Mrozoodpornos¢ | PN-EN  ISO | - mrozoodporne
10545-12
Odpormos¢ na | PN-EN  ISO | Max. 175 130
scieranie 10545-6
wglebne (mm3)
Skutecznosé DIN 51130 Wg deklaracji R9,R10,RI1
antyposlizgowa
Odpornos¢ na | PN-EN  ISO | Min. 3 klasa 5 klasa
plamienie 10545-14
Plytki ceramiczne
Dane techniczne
Wiasciwosci Badanie wg Wymagania Parametry plytek
Nasigkliwosé PN-EN ISO | Min. 10 15
wodna (%) 10545-3
Wytrzymalosé PN-EN ISO |Min. 15 25
na zginanie | 10545-4
(MPa)
Sila famigca (N) | PN-EN  ISO | Min. 200 600
10545-4
Odpornos¢ na |PN-EN ISO |- odporne
spekania 10545-12
wioskowate
Odpornos¢ na | PN-EN  ISO | Min. 3 klasa 5 klasa
plamienie 10545-14

Sucha zaprawa klejowa

Dane techniczne

Przyczepnos$¢ poczatkowa : min. 1,3 MPa
Rozcigganie przy zginaniu : 4 MPa
Wytrzymatos¢ na sciskanie : 9MPa
Gestos¢ zaprawy w stanie suchym : ok. 1600 kg/m3
Czas schniecia otwartego: min. 15 min.
Czas korygowalnosci : min. 20 min.

Temperatura pracy (powietrza i materiatéw) :od +5Cdo +25C

Temperatura uzytkowania : - 25 Cdo+ 70 C

Splyw : maks. 0,2 mm
Ziarnistosé : 0-0,7 mm




SR U (S (S [ (R (S ) (S G D T D D (SN S (R (R SR SRR

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA [ ODBIORU ROBOT DO
KOSZT-BUD PROJEKTU BUDOWLANO-WYKONAWCZEGO REMONTU [ MODERNIZACII Str. 116
BUDYNKU INTERNATU PRZY ZSR IM. KAROLA MIARKI W PSZCZYNIE

lo$é dodawanej wody : 0,23-0,25 I/kg (5,75 — 6,25 /25 kg)
Minimalna grubo$¢ warstwy zaprawy : 2 mm

Maksymalna grubo$é warstwy zaprawy : Smm

Czas gotowosci zaprawy do pracy : ok. | godz.

Mozliwo$¢ chodzenia : po ok. 4 godz.

Mozliwosé spoinowania :

- §ciana po 4 - 6 godz.

- podioga po 24 godz.

Pelne obcigzenie mozliwe po 14 dniach

Sucha zaprawa do spoinowania
Dane techniczne

Proporcje mieszanki ok. 0,25 1 wody na 1 kg zaprawy
ok. 1,25 | wody na 5 kg zaprawy
ok. 6,25 } wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podloza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornosé na temperatury od -20°C do +60°C
Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
Gestosé zaprawy w stanie suchym ok. 1,4 kg/dm’
Min. szerokos¢ zaprawy 4 mm

Max. szerokos¢ zaprawy 16 mm

Zawartosé rozpuszczalnego chromu (IV) w gotowej max. 0,0002%

masie wyrobu

3.SPRZET I NARZEDZIA

Do wykonywania robot wykfadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szezotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6 -12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki do mycia i czyszczenia,

wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw do wykonania wykladzin i okladzin nie wymaga specjalnych srodkow
i urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest

(
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przewozenie ich na paletach iuzycie do zaladunku i roztadunku fadunku urzadzen
mechanicznych.

Skladowanie materialéw podlogowych na budowie musi byé¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Warunki przystapienia do robét

¢ Przed przystapieniern do wykonywania wykladzin i okladzin powinny byé zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych
1 izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych 1 innych,
np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoficzone tynkiem lub masami
naprawczymi

» Przystapienie do robot powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementoéw konstrukcji
budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

e Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.

e Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwodch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2 Wykonanie wykladzin

UloZenie elastycznej wykladziny homogenicznej

Przygotowanie podioza

Podloze powinno byé gladkie, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen.
Wilgotnosé¢ podioza nie moze by¢ wigksza niz 3 %. Wilgotno$¢ podloza powinna by¢ zbadana
bezposrednio przed rozpoczeciem ukiadania wykladzin PCV.

W przypadku podlozy szczelnych, zabezpieczonych przed wilgocia, wykladzing mozna ktasé
dopiero, gdy rozprowadzony klej osiagnie ciagliwa konsystencje. Zaleca si¢ takie dopasowanie
wykladziny, by zlacza arkuszy znalazly si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 0,5m od najblizszego
otworu sciekowego.

Przygotowanie materiatu i instalacji
Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowaé kleje zalecane przez producenta okreslonej

wykladziny. Powinny one zapewniaé trwale potaczenie przyklejanej wykladziny z podiozem
oraz nie powinny oddzialywaé szkodliwie na podioze i wykladzing. Do spawania wykladzin
PCV nalezy stosowaé sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do
koloru spawanej wykladziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej. Srednica sznuru
spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sig posadzki, nie powinna by¢
nizsza niz 18° C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem
rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Instalacja
Wykiadzina PCV powinna by¢ na 24 h przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno ulozona na podiozu tak, aby arkusze
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tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegaja doktadnie do
podioza i wykazujg deformacjg (sfalowanie, pgcherze itp.), nie moga by¢ przyklejane i powinny
by¢ przekazane do dyspozycji dystrybutora jako wadliwe.

Przed instalacja wykladzina powinna przyjaé temperaturg pomieszczenia (nie nizsza niz 18° C).
Dopiero wtedy nalezy przycia¢ arkusze wyktadziny. W miarg mozliwosci nalezy rozlozy¢ je na
ptaskim podtozu, by materiat pozby! si¢ naprezen i przyjat temperaturg pomieszczenia.

Do przyklejania wykladzin PCV nalezy stosowaé kleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny i w instrukcjach technologicznych. Kleje dyspersyjne powinny by¢ nanoszone na
podkiad réwnomierna warstwa, przy uzyciu packi zabkowanej. Kleje rozpuszczalnikowe
kontaktowe nalezy nanosi¢ na podloze i spéd wykladziny za pomocg packi gladkiej. Powinny
one zapewniaé trwale polaczenie przyklejanej wykladziny z podiozem oraz nie powinny
oddziatywa¢ szkodliwie na podloze i wykiadzing.

Wyktadziny PCV powinny by¢ przyklejone do podioza cala powierzchnig, zapewniajac
posadzce mocne i trwale zwiazanie z podlozem. Nie dopuszcza si¢ wystepowania na
powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald, pecherzy, odstajacych brzegow
arkuszy PCV itp. Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwlocznie
usunac.

W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w pomieszczeniach
o wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki migdzy arkuszami wykladzin PCV
powinny by¢ spawane. Spoiny spawne nie powinny wykazywaé ubytkéw, miejscowych zmian
barwy iuszkodzen wyktadziny w obrgbie zlacza, sznur spawajacy nalezy $cigé réwno
z powierzchnig posadzki. .

Do spawania wykladzin PCV naleizy stosowaé sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV
w kolorze dostosowanym do koloru spawanej wykladziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej.
$rednica sznuru spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.

PLYTKI CERAMICZNE I GRESOWE

Podloza pod wykladziny

Podtoze pod wykladziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B 20 (C16/20) 1 grubosct
minimum 50 mm.

Podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na Sciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podkladéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

- podkiady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podklady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady ,,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknigé i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami,
farbami 1 $rodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkladu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac
5 mm na calej dhugosci laty kontrolnej o dtugosei 2 m.

W podkladzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna
przekraczaé 10 m?, a maksymalna dtugoé¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny byé wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny,
stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykiadzin. Szczegdtowe informacje
o ukladzie warstw podlogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji,
osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;).
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.
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Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknigé skurczowych zaleca sig¢
zbrojenie podkiadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podkiadéw cementowych wioknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykiadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujace
wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedlug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

Wvykonanie wyktadzin

Przed przystagpieniem do zasadniczych robét wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzgdzia i sprzet, posegregowal plytki wedlug wymiaréw, gatunku
1 odcieni oraz rozplanowaé sposéb ukfadania plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé, uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokosé spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mieé
Jednakows szerokos¢ wigksza niz potowa plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga
wykladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajaca sie z réznego rodzaju
1 wielkosci plytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju piytek i podloza oraz wymagan stawianych
- wykiadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycj¢ klejaca naklada si¢ na podloze gladkq krawedzig pacy, a nastgpnie ,,przeczesuje”
si¢ zgbata krawedzia ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
natozona rownomiernie i pokrywac calg powierzchnie podloza. Wielkos¢ zebéw pacy zalezy od
wielkoséci ptytek. Prawidlowo dobrana wielkos¢ zebow, konsystencja kompozycji klejacej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni

phytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
- 50x 50 mm - 3 mm

- 100x100 mm - 4 mm

- 150x150 mm - 6 mm

- 200x200mm - 6 mm

- 250x250mm - 8 mm

- 300x300 mm - 10 mm

- 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m’ lub
pozwoli¢ na wykonanie wykladziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubosd¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i1 rownosci podloza oraz rodzaju
i wielkosci plytek i wynosi srednio okolo 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwsza plytke, nalezy ja lekko przesungé po podiozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastgpne
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokosé¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po dociénigeiu plytki uzyskuje si¢
efekt ,,przyssania”. Wieksze plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukfadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cala
powierzchnia plytki. Mozna to osiggna¢, nakladajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sig
nastepujace szerokosci spoin przy phytkach o dhugosci boku:

—
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- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0d 100do 200 mm - okoto 3 mm

- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy plytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowag listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoly. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla
wykladziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapié nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Dokiadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem, nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢, rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugows) po
powierzchni wykladziny paca gumows. Zaprawg nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢
z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zapraw¢ mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklgsty ksztait spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy pacq z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza, nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢, czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.3. Wykonanie okiadzin

5.3. . Podloza pod okladzing

Podiozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robdt okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania
podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkow antyadhezyjnych
i starych powtok, bez rakow, pgknigc i ubytkow.

Polaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny byé plaskie i rowne.
W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrownac
zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapienne;j
marki M4-M7. W przypadku okladzin wewnetrznych sciana z elementow drobnowymiarowych
moze byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podioz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie
z instrukcja producenta).
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W  zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podloze powinno spelniaé nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone {ata kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na dlugosci laty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na poditozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowe], cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowe]j marki nizszej niz M4.

5.3.2. Wykonanie okladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych roboét okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbgdne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug wymiaréw, gatunku
1odcieni oraz rozplanowac sposob ukladania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowac,
uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie piytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mieé jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa
plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone
w dokumentacji wzory lub sklada si¢ z réznego rodzaju i wielko$ei plytek.

Przed ukladaniem plytek na $cianie nalezy zamocowad prosta gladka lat¢ drewniang lub
aluminiows. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.

Nastgpnie przygotowuje si¢ {zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych okladzinie.
Kompozycje klejaca nakfada si¢ na podioze gladka krawedzig pacy, a nastgpnie ,przeczesuje”
si¢ powierzchni¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejacy
powinna by¢ roztozona rownomiemie i pokrywac calg powierzchnig podloza. Wielos¢ zgbdw
pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebéw i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa spod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosei od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.2.2.
Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m’ lub
pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciagu okolo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosei od rodzaju i rdwnosci podloza oraz rodzaju
i wielkosci plytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, Zze powinna znaleZ¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
ukladanie nalezy zaczaé¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie plytek polega na utozeniu plytki na scianie, docisnigciu i ,,mikroruchami" ustawieniu
na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duze
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu phytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiemn gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, ukiada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podlogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.2.2.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunac

wkladki dystansowe.
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W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy,
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papier, przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki, lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢
do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okladania
powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywac odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia piytek.
Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
kiejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasiakliwe, przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sig, rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugowa) po
powierzchni okladziny paca gumowa. Zaprawg nalezy dokladnie weisnaé w przestrzenie migdzy
ptytkami ruchami prostopadle iukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig
z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklgsty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sig
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka,

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegolnie dotyczy to plytek nieszkliwionych iinnych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakoéci okladziny i zwigkszenia odpornoéci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajduja si¢ okladziny
i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystapieniem do robét zwiazanych z wykonaniem wykladzin i okiadzin badaniom
powinny podlegaé materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.
Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze musza
spelniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowg musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnodci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno byé¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkladu, ktére przeprowadza sig, przykladajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrows late,

- sprawdzenie spadkéw podkladu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty
i poziomnicy; pomiaréw réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscia do 1| mm

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w  podkladzie szczelin  dylatacyjnych
i przeciwskurczowych, dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymalosci podkiadu metodami nieniszczacymi.
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Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1. i5.3.1,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin i okfadzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowosé ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejace;j
oraz innych robét,,zanikajacych".

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wykladzin i oktadzin, a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialdw i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchn wykladzin i oktadzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg byé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnodci kontrolnych dotyczacy wykiadzin podiég i okfadzin $cian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; uwlozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przykiadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomi¢dzy fata a badanag
powierzchnig nalezy mierzy¢ z dok}tadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdiuz spoin
na catej ich dhugosci (dla spoin wykladzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem
niezwiazania plytek z podkladem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca oglgdzin zewngtrznych 1 pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m?,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub grubosc okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszym opracowaniu
iopisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora
(zamawiajacego) i Wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

6.4.1. Prawidiowo wykonana wykladzina powinna spetniaé nastgpujace wymagania:

- cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng ze wzorcem (nie
dotyczy wykladzin, dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna byé wypeiniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosé), tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac ghuchego odglosu,
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- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszczyzny poziomej (mierzone fatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dhugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na
calej dlugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na calej dhugosei lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szezeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione calkowicie materialem wskazanym
w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

6.4.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spelnia¢ nastepujace wymagania:

- cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy okladzin dla ktérych réznorodnoéc barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwe;]
przyczepnosci), tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gluchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszezalne odchylenie krawgdzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- spoiny na calej dhugosci i szerokosci powinny byé wypelnione masg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na dtugosci calej okladziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja

i instrukcjg producenta.
6.5. Wymagania i tolerancje dotyczace wykladzin z PCV

Dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm. Dopuszczalne nierdwnosci
badane przez przylozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢
wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/ Imm i 5 mm na catej dfugosci lub szerokosci pomieszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i okladzin oblicza si¢ w m?® na podstawie dokumentaciji projektowe;,
przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sig
powierzchnig stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementéw wigksze od 0,25 m’.

W przypadku rozbiezno$¢ pomigdzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza

sie wedlug stanu faktycznego.
Powierzchnie okladzin okreéla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu

faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior robot zanikajacych i ulegaiacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym
zakryciu sa podloza. Odbior podiéz musi byé dokonany przed rozpoczgciem robot
wyktadzinowych i okladzinowych.
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W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 5.2. ninigjszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podiéz
1 okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wykladzin i w pkt. 5.3. dla okladzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny, mozna uznaé¢ podloza za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja SST i zezwoli¢ do przystapienia do robét
wykladzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, podloze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymalosci) podioze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podi6z) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka formg przewiduje.

8.3.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan 1 pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowiazany jest przediozyd komisji nastgpujace dokumenty:

- projekt budowlany

- projekty wykonawcze

- dokumentacj¢ powykonawcza

- szczegolowe specyfikacje techniczne

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow
1 wyrobdw

- protokoty odbioru podioze

- protokoty odbioréw czgsciowych

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja zobowiazana jest zapozna¢ si¢ przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnaé je
z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.4. oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty wykladzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
i pomiarow sa pozytywne i dostarczone przez wykonawcg, dokumenty sa kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny, wykladzina lub okladzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing lub okladzing i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub okladziny, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg na dokonanie odbioru kofcowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalef umownych,.

- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wykiadzin lub okladzin, wykonaé je ponownie i powtdrnie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetlnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego
i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin 1 oktadzin z zamowieniem.

" Protokét odbioru koficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy

zamawiajacym a wykonawca.

8.4. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sig po uptywie okresu gwarancji, ktérego dlugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i okladzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i okladzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i okladzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Zasady rozliczenia i platnosci

- Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub
okladzinowe moze by¢ dokonana wedlug:

- Rozliczenia ryczattowego, gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stala warto$¢ wynagrodzenia; wartosé robét w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny
jednostkowe;j i ilosci robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej 1 umowy,

- Rozliczenia w oparciu o wartos¢ robét okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalone;j
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
pelnego zakresu robét i ich konicowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
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9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykiadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

- robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materialéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi
z technologii robét z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbgdnych roboét pomocniczych i towarzyszacych, takich jak np. osadzenie
elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,
os$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykiadzin i okiadzin, wykonanie zaplecza
socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej iwody, oczyszczenie
1 likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomigdzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegOlowo ustalone
W umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne Scienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,

wilasciwosci 1 znakowanie. :
PN-EN 12004:2002  Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania. -
PN-EN 13888:2003  Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne. = ...

PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robdt budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 Okladziny
i wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja uktadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materialami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.

Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok, -

1
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3. ROBOTY W ZAKRESIE ZAKEADANIA STOLARKI BUDOWLANEJ ORAZ
ROBOTY CIESIELSKIE
(Kod CPV 45410000-4)

STOLARKA OKIENNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru w zakresie montazu stolarki okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych ST
Montaz stolarki okienne;j.
1.4. Zgodnosé z dokumentacjg
Stolarka okienna musi byé wykonana i dostarczona zgodnie z zatwierdzong dokumentacja

techniczna. Odstapienia od wymagan dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane
zapisem w dzienniku budowy i zaakceptowane na pi$mie przez Projektanta, Inwestora oraz

~organ wydajgcy pozwolenie na budowe .

2. MATERIAL

2.1. Stolarka okienna PCV

o Ramiak z PVC, system trzykomorowy niezlicowany o glebokosci zabudowy 60 mm,
z podwojnym uszczelnieniem zewngtrznym, ocynkowane wzmocnienie stalowe wewnatrz
profilu, w kolorze bialym.

. Okucia obwiedniowe z mikrouchylaniem izaczepem antywlamaniowym w oknach ze
skrzydtem uchylnym. :

. Zgodnie z projektem oznaczone okna nalezy wyposazy¢ w nawietrzaki w gomej czesci
okna.

e Wkiad okienny zespolony dwuszybowy ze szklem niskoemisyjnym zprzestrzemq
miedzyszybowa wypelniona argonem. Wspotczynnik przenikania ciepta Us=1,1 W/m’K,
1zolacyjnosé¢ akustyczna Rw=35dB.

PRZED ZAMOWIENIEM STOLARKI WYKONAWCA JEST ZOBOWIAZANY DO
WYKONANIA POMIAROW OTWOROW Z NATURY. WYMIAR STOLARKI
DOSTOSOWAC DO ISTNIEJACYCH GABARYTOW OTWORU.

3. SPRZET

Roboty wykonywane recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzgtu
zaakceptowanego przez Inspektora.
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4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport zdemontowanej stolarki okiennej dowolnymi srodkami transportu.
Nowa stolarka okienna powinna by¢ pakowana, przechowywana i transportowana zgodnie z PN-

B-05000:1996.
Do dostarczanej odbiorcy stolarki powinna byé dolaczona informacja zawierajaca co najmniej

nastepujace dane:

& nazwe i adres producenta,

° nazwg systemu

. dane identyfikujace oszklenie oraz okreslajace wspoiczynnik przenikania ciepta i klase
akustyczng

. nr Aprobaty Technicznej

v nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie

. znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw
dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998 r., nr 113,

poz. 728).
5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do montazu nowych okien nalezy zdemontowac istniejaca stolarke za
pomoca narze¢dzi recznych.
Nowa stolarka okienna powinna by¢ dostarczona na budowg calkowicie wykonczona

1 pomalowana.
Wykonywanie poprawek malarskich na budowie jest niedopuszczalne. Sto}arka okienna

powinna by¢ wykonana z PCV w kolorze bialym.

5.1. Instalowanie okien z tworzyw sztucznych

Okna PVC powinny byc’ zamontowane na dyble rozporowe lub na kotwy z blachy.

7777 e |

I : ‘/e#_"'ﬂ Mocowanic
Mocowanie okien na dyble [~ /) okicn na

{kotki rozprezne) fﬁ? . B kotwy _
lub specialne diugie sruby |~ , z blachy

Rozstaw kotkéw rozporowych nie powinien przekracza¢ 70 cm. Okna powinny by¢ osadzone
mozliwie jak najblizej krawedzi $ciany (100 — 150 mm), aby zminimalizowa¢ powstanie
mostkéw termicznych.

Po zamontowaniu okna w $cianie zakladane sa skrzydla okienne, nastgpnie przeprowadzana jest
doktadna regulacja ustawienia ramy w otworze okiennym. Réznica przekatnych skrzydel nie
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powinna by¢ wigksza niz 3 mm. Dla szerokich skrzydel dopuszcza sig¢ wigkszg réznicg dugosci
przekatnych, np. 4 do 5 mm, czyli tzw. ~przekoszenie” skrzydel.

Przestrzeh pomiedzy o$cieznica a murem nalezy uszczelni¢ przy zawieszonych skrzydiach
okiennych pianka montazowa, Po wyschnigciu pianki nalezy ja wyréwna¢ poprzez przycigcie.
Po zamontowaniu okien nalezy zamontowa¢ podokienniki zewngtrzne. Pamieta¢ nalezy
o wsunieciu podokiennika pod dolna krawgdZ ramy okiennej. Podokiennik powinien wystawac

co najmniej Scm po za lico muru.

e
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania techniczne

Badanic materialéw nalezy przeprowadzi¢é na podstawie zalaczonych zaswiadczen i atestow
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami technicznymi i normami. Nalezy
sprawdzi¢ wizualnie jako$¢ powlok wykoriczeniowych oraz tolerancje wymiarowe.

« Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ wymiary otwordw, czy maja wymiary
z odpowiednia tolerancja.

« Dokladnos$¢ wymiaréw elementéw do wbudowania nalezy mierzy¢ z doktadnoscig I mm.

. Niedopuszczalne sa bledy ksztaltu, jak nierdwnoleglosc, nieprostopadtos¢ lub wichrowatosé.

« Szyby nie moga by¢ porysowane lub zanieczyszczone.

.Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢ przez kilkakrotne otwarcie i zamkniecie dziatanie
mechanizmow mocujacych.

. Tarcie elementdw o siebie lub zbyt duze szczeliny nie moga by¢ akceptowane.

« Zamkniete skrzydla drzwiowe i okienne powinny dobrze przylega¢ do oscieznicy.

« Stolarka powinna sie lekko otwiera¢ i zamykac.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa dla stolarki okiennej jest m’
8. ODBIOR ROBOT

W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

e stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

e rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw,

o uszczelnienie przestrzeni migdzy osciezami ($ciana) i wbudowanym elementem pod wzgledem
cieplnym i przenikania wody opadowej,

e stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacja,
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» prawidiowos$é dziatania czgsci ruchomych elementu,
» szczelnos¢ wbudowanego elementu na infiltracj¢ powietrza i przenikanie wody opadowej
przez element.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczeme dla wszystkich rob6t — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez
Wykonawcg i zatwierdzonym przez Inwestora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-05000:1996.0kna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport
10.2. Pozostale dokumenty

[1] Certyfikaty dopuszczajace do obroty materiatami w budownictwie

[2] Aprobaty techniczne dla zastosowanych elementéw

[3] Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, tom II  Roboty

instalacji sanitarnych i przemystowych. Arkady 1988 r.

[4] Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlano-montazowych, tom I
Budownictwo ogoélne. Arkady 1988 r.

[5] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i1 Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w

sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania

wyrobow dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998

r.,nr 113, poz. 728).
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STOLARKA DRZWIOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwiazanych z montazem stolarki drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objgtych Specyfikacjg Techniczng

Zakres robét obejmuje montaz stolarki drzwiowej drewnianej w budynku internatu przy
ZSR im. Karola Miarki w Pszczynie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami
i oznaczaja: :
® roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem robét zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,
. Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
o wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robot,
. procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,
e  ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowe;j zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obicktu lub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

Stolarka powinna by¢ dostarczona na budowg catkowicie wykornczona i pomalowana.
Wykonywanie poprawek malarskich na budowie jest niedopuszczalne.

Stolarka drewniana
Ramiak sosnowy wraz z wypelnieniem stabilizujacym, oklejany dwustronnie sprasowanag,

nasaczong zywicami wytlaczang plyta widrowa o podwyZszonej sztywnosci, z zarysowana
struktura drewna. Powierzchnia i brzegi lakierowane farba lazurows lub akrylowa kryjaca.
Skrzydta wyposazone w dwa zawiasy regulowane. Drzwi przeznaczone do sanitariatéw powinny
byé wyposazone w zamek z blokada WC.
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Zgodnie z zestawieniem stolarki zamieszczonym projekcie wskazane przez projektanta drzwi
wyposazone powinny by¢ w kratki wentylacyjne znajdujace si¢ w dolnej czesci skrzydia
drzwiowego.

Dokiladnosé wykonania otworéw dla stolarki drzwiowej +10 mm

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt powinien zaopatrzy¢ si¢ w nastgpujace materiaty
budowlane:

0  pianka montazowa,

o silikon,
o  sruby mocujace,
o folia,

o  ta$ma malarska.

Skiadowanie materialéw powinno si¢ odbywa¢ w budynku, w ktérym przewiduje si¢ montaz
stolarki. W przypadku wymiany stolarki material mozna skiadowa¢ dowolnych, zamknigtych
w pomieszczeniach magazynowych. W pomieszczeniu nie moze wystgpowaé nadmierna wilgoé.

Zapewnienie jakosci

Wymagang w projekcie i obowigzujacych przepisach jako$¢ powinien zapewni¢ wykonawca
przez stosowanie wlasciwych materialow, metod wytwarzania imontazu oraz nadzoru
technicznego i kontroli. System jakosci stosowany przez wykonawcg powinien by¢ otwarty na
dodatkowg kontrole ze strony zamawiajacego lub organu niezaleznego w calym procesie
realizacji zamdwienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za jakosc
wykonanych robot.
PRZED ZAMOWIENIEM STOLARKI WYKONAWCA JEST ZOBOWIAZANY DO
WYKONANIA _POMIAROW OTWOROW 7Z NATURY. WYMIAR STOLARKI
DOSTOSOWAC DO ISTNIEJACYCH GABARYTOW OTWORU.

3. SPRZET

Do wykonania robét zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej nalezy przewidzieé
zastosowanie nastgpujgcego sprzgtu:

srubokret,

poziomnica,

kliny drewniane,

wiertarka,

klucz ptaski do $rub,

nozyk,

pistolet do wyciskania silikonu,
szpachelka,

paca.

O 000000 OO OO0

4. TRANSPORT

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, w spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiedcic
rébwnomiernic na calej powierzchni tadunkowej izabezpieczyé przed spadaniem lub

przesuwaniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Instalowanie stolarki drzwiowej

Podloze. Przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidlowo przygotowaé otwor do ich
wprawienia. Powierzchnie osciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczyscié z wszelkich drobin.
Najlepszy do tej czynnoéci bedzie pfaski, szeroki pedzel o sztywnym i ostrym wiosiu. Do
poprawnie przygotowanej ofcieznicy najlepiej przylgnie wprowadzany péZniej materiat
uszczelniajacy.

Drzwi powinny byé osadzone w otworze za pomoca kotkow rozporowych lub za pomoca kotew
metalowych. Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak rozmieszczone, aby ich odstepy od progu
i nadproza nie byty wigksze niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczal 800 mm.

Oscieznice drzwiowa nalezy ustawi¢ tak, by skrzydio otwieralo si¢ na wlasciwg strong. Przed
wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepna tasma papierows, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania.

Stupy oéciezy nalezy rozeprzeé u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaly
pozycje rownolegla.

Oscieznice nalezy osadza¢ tak, aby srodek oscieznicy dokiadnie pokrywal si¢ z osig otworu
drzwiowego.

Oscieznice w trakcie osadzania powinny byé zabezpieczone przed odksztalceniami pod
wplywem bocznego nacisku poprzez odpowiednie rozparcie.

Za pomoca poziomicy nalezy sprawdzic, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo.
Wszystkie katy wewngtrzne oscieznicy musza mie¢ po 90 stopni.

Oscieznice nalezy ustabilizowaé, klinujac ja drewnianymi kotkami: z gory, z dotlu oraz po
bokach. Nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy.
Oscieznice mocuje sie do muru wkrgtami. Na kazdym stupie musza by¢ co najmniej dwa, jeden
u podstawy (okoto 20cm nad podloga) i jeden w takiej samej odlegtosci od gorne;j belki.
Glebokosé wierconego otworu powinna byé wigksza o 1,0-1,5cm od dlugosci kotka
rozporowego. Na obrzezu wejécia kazdego otworu trzeba wykonaé fazg wierttem o $rednicy
réwniej szerokosci kotnierza kota. W jej glgbokosci musi sig¢ schowac ten kotnierz i teb wkretu.
Wkretéw nie nalezy dokrgcaé zbyt mocno, aby nie dopuscic do ewentualnego wygigcia
oscieznicy

Oscieznice trzeba koniecznie uszczelnié pianka montazowa. Przed wykonaniem tej czynnosci
mozna dobrze zwilzy¢ woda powierzchnig oécieznicy, aby pianka lepiej przylegala.

Po stwardnieniu pianki jej nadmiar odcina si¢ ostrym nozem.

Po 4-5 dniach mozna zawiesié na zawiasach skrzydio drzwi. Wtedy mozna réwniez wybic
wszystkie kliny, a zaglebienia po nich nalezy wypehni¢ gipsem lub szpachléwka.

Zamontowane drzwi wymagaja jeszcze zamontowania klamek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbidr robdt

o  Drzwi powinny sig lekko otwierac i zamykac.

o  Rozwierane drzwi nie moga ocieraé si¢ w Zadnym miejscu.

o Zamkniete skrzydta drzwiowe powinny dobrze przylegaé do oscieznicy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa dla stolarki sg m?.
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8. ODBIOR ROBOT

W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:

U stan i wyglad oéciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania

. rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow

® uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezami (Sciang) i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przenikania wody opadowej

. stan 1 wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacja

e prawidlowos¢ dzialania czgsci ruchomych elementuy,

e szczelnos¢ wbudowanego elementu na infiltracj¢ powietrz i przenikanie wody opadowe;j
przez element.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie dla wszystkich robét — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez
Wykonawece 1 zatwierdzonym przez Inwestora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-05000:1996.0kna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport
10.2. Pozostale dokumenty

[1] Certytikaty dopuszczajace do obroty materialami w budownictwie

[2] Aprobaty techniczne dla zastosowanych elementéw

[3] Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom 11 Roboty
instalacji sanitarnych i przemystowych. Arkady 1988 r.

[4] Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom I

Budownictwo ogolne. Arkady 1988 r.
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INSTALOWANIE SLUSARKI DRZWIOWE]
(kod PCV 45421110-8)

1. WSTEP

1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z montazem slusarki drzwiowe;.

1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.4 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Zakres robot obejmuje montaz zewnetrznej i wewngtrznej Slusarki drzwiowej aluminiowe;.
Montaz zewnetrznych drzwi aluminiowych.

1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowiqzujqcyﬁai normami oraz przepisami
i oznaczaja:
® Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
° wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
° procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc zastapiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,
. ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.6 Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY

Slusarka powinna by¢ dostarczona na budowg catkowicie wykonczona i pomalowana.
Wykonywanie poprawek malarskich na budowie jest niedopuszczalne.

2.1 Slusarka aluminiowa

Drzwi zewnetrzne zaprojektowano jako aluminiowe. Zastosowany materiat zapewnia duzg
trwalogé i estetyczny wyglad. Aluminium zapewnia odpowiednig wytrzymato$¢ oraz jej
bezpieczne uzytkowanie. Zaprojektowano system skiadajacy sie z dwukomorowego profilu
dobrze zabezpieczonego przed przenikaniem ciepta i kondensacjg pary wodnej na powierzchni
futryny i skrzydla. Izolujace wiasciwosci zapewnia dwuczesciowa konstrukcja profilu. Jego
sktadowe czesci sa polaczone tasmami z poliamidu, dajac pewne i trwate polaczenie o bardzo
dobrych wlasciwosciach termoizolacyjnych.
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Walory estetyczne — profile s wykanczane poprzez anodowanie i proszkowe malowanie
w dowolnych kolorach.
Izolacyjnos¢ akustyczna — 30dB w przypadku $lusarki szczelnej (bez szczelin infiltracyjnych)

— 25dB w przypadku slusarki ze szczelinami infiltracyjnymi.

2.2 Dokladnos$é wykonania otwordéw dla stolarki drzwiowej +10 mm

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt powinien zaopatrzy¢ si¢ w nastgpujace materiaty
budowlane:
¢ pianka montazowa,
o  silikon,
o  S$ruby mocujace,
o folia,
o ta§ma malarska.
Skladowanie materialéw powinno si¢ odbywaé w budynku, w ktérym przewiduje si¢ montaz
stolarki. W przypadku wymiany stolarki material mozna skfadowaé dowolnych, zamknigtych
w pomieszczeniach magazynowych. W pomieszczeniu nie moze wystepowac¢ nadmierna wilgogé.
Zapewnienie jakosci

Wymagana w projekcie 1 obowiazujacych przepisach jakos¢ powinien zapewni¢ wykonawca
przez stosowanie wilasciwych materialéw, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru
technicznego i kontroli. System jakosci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na
dodatkowa kontrole ze strony zamawiajacego lub organu niezaleznego, w calym procesie
realizacji zaméwienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za jakosc¢
wykonanych robét.
PRZED ZAMOWIENIEM SLUSARKI WYKONAWCA JEST ZOBOWIAZANY DO
WYKONANIA POMIAROW OTWOROW Z NATURY. WYMIAR SLUSARKI
DOSTOSOWAC DO ISTNIEJACYCH GABARYTOW OTWORU.

3 SPRZET

Do wykonania robét zwigzanych z montazem stolarki/Slusarki drzwiowej nalezy
przewidzieé zastosowanie nastgpujacego sprzetu:
o  Srubokret,

poziomnica,

kliny drewniane,

wiertarka,

klucz plaski do srub,

nozyk,

pistolet do wyciskania silikonu,

szpachelka,

paca.

00000000

4 TRANSPORT

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub

przesuwaniem.

T
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5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Instalowanie §lusarki drzwiowej

Podloze. Przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidlowo przygotowaé otwdr do ich
wprawienia. Powierzchnie oéciezy nalezy wyréwnaé oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin.
Najlepszy do tej czynnosci bedzie plaski, szeroki pedzel o sztywnym i ostrym wiosiu. Do
poprawnie przygotowanej oscieznicy najlepiej przylgnie, wprowadzany pdzniej, material
uszczelniajacy.

Drzwi metalowe powinny byé osadzone w otworze za pomoca kotkéw rozporowych lub za
pomoca kotew metalowych. Kotwy w oscieznicach powinny byé tak rozmieszczone, aby ich
odstepy od progu i nadproza nie byly wigksze niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800
mm.

Osciesnice drzwiows nalezy ustawié tak, by skrzydio otwierato si¢ na wlasciwa strong. Przed
wstawieniem ofciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepna tasma papierowa, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania.

Stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty
pozycje rownolegla.

Ofcieznice nalezy osadzaé tak, aby érodek oscieznicy dokfadnie pokrywal sig¢ z osia otworu
drzwiowego.

Oscieznice w trakcie osadzania powinny byé zabezpieczone przed odksztalceniami pod
wptywem bocznego nacisku poprzez odpowiednie rozparcie.

Za pomoca poziomicy nalezy sprawdzié, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo.
Wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy musza mie¢ po 90 stopni.

Oscieznice nalezy ustabilizowa¢, klinujac jg drewnianymi kotkami: z géry, z dolu oraz po
bokach. Nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy.
Oscieznice mocuje si¢ do muru wkretami. Na kazdym stupie musza by¢ co najmniej dwa, jeden
u podstawy (okoto 20cm nad podtoga) i jeden w takiej samej odlegtosci od gornej belki.
Glebokosé wierconego otworu powinna byé wigksza o 1,0-1,5cm od diugosci kotka
rozporowego. Na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykona¢ faz¢ wierttem o srednicy
réwniej szerokosci kotnierza kota. W jej giebokosci musi si¢ schowaé ten kotnierz i teb wkretu.
Wkretéw nie nalezy dokrgcaé zbyt mocno, aby nie dopuscié do ewentualnego wygigcia
oscieznicy

Ofcieznice trzeba koniecznie uszczelnié pianka montazows. Przed wykonaniem tej czynnosci
mozna dobrze zwilzyé woda powierzchnig oécieznicy, aby pianka lepiej przylegata.

Po stwardnieniu pianki jej nadmiar odcina sig ostrym nozem.

Po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydlo drzwi. Wtedy mozna réwniez wybic¢
wszystkie kliny, a zaglebienia po nich nalezy wypelni¢ gipsem lub szpachlowka,

Zamontowane drzwi wymagaja jeszcze zamontowania klamek.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiér robot

o Drzwi powinny sie lekko otwiera¢ i zamykac.

o  Rozwierane drzwi nie moga ocieraé si¢ w zadnym miejscu.

o  Zamkniete skrzydla drzwiowe powinny dobrze przylegaé do oscieznicy.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa dla slusarki sa m>.
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8 ODBIOR ROBOT

W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

e stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

. rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementow,

o uszczelnienie przestrzeni migdzy osciezami (Sciang) 1 wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przenikania wody opadowej,

® stan 1 wyglad wykonczenia wbudowanych elementdéw na zgodno$¢ z dokumentac;ja,

e prawidlowos¢ dziatania czgsci ruchomych elementu,

° szczelnosé wbudowanego elementu na infiltracj¢ powietrza 1 przenikanie wody opadowej
przez element.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie dla wszystkich robot — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez
Wykonawce i zatwierdzonym przez Inwestora.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

PN-B-05000:1996.0kna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

10.2 Pozostale dokumenty

[1] Certyfikaty dopuszczajace do obroty materiatami w budownictwie

[2] Aprobaty techniczne dla zastosowanych elementow

[3] Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom II
Roboty instalacji sanitamych i przemystowych. Arkady 1988 r.

[4] Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom I Budownictwo
ogolne. Arkady 1988 r.

[5] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w
sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania
wyrobow dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998

r.,nr 113, poz. 728).
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4. ROBOTY MALARSKIE
(Kod CPV 45442100-8)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z malowaniem $cian i sufitow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
malowania:
- wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen).

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnodé
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, plyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana
powloka malarska.

Powloka malarska - stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podlozu, decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych iwalorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba - plynna lub pélptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu-barwnika i réznych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy
powtoke transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powloke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor farbom
lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypeiniaczy w dyspersji wodnej polimeru
z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych - zawiesina pigmentéw i obciaznikow
w spoiwie Zywicznym, rozcieficzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna takowa
terpentyna itp.). '

Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcieficzalne wodg - zawiesina pigmentow
i obcigznikéw w spoiwie zywicznym, rozcieniczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkia
wodnego itp.), pigmentéw, wypelniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujacych,
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przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci cieklej,
gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych
(np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetiaczy
oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia
woda.

2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub
krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi albo

- deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczefistwa okre$ionym przez Komisj¢ Europejska albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, Zze s3a to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczng badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1 Rodzaje materialéw
Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektu nalezy stosowac:
- farby emulsyjne do stosowania wewnatrz pomieszczen

Lepkosé (23°C) KU 100-110
Gesto$¢  maks. 1,5 g/em
Zdolno$é rozcienczania woda ' dobra
Zawartos¢ substancji lotnych maks. 50%

Czas wysychania powloki w temp. 20£2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 55+5%

stopien V maks. 2 godz.
Krycie jakosciowe stopien II
Odpornos¢ powloki na tarcie na sucho wytrzymuje probg

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich:

- rozcienczalniki, w tym: woda,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podloza,

- $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitoéw,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé¢ wode odpowiadajaca wymaganiom

normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
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i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji

betonu".
Bez badai laboratoryjnych moze byé stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3 SPRZET I NARZEDZIA

Sprzgt i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,

- mieszadla napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny 1 rusztowania.

4. TRANSPORT

Transport i skladowanie materialow

Transport materialtéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen
i $rodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzef mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodow zamknigtych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, skladowac i transportowa¢ zgoednie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

3.1 Warunki przystapienia do robdt malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapic po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajacych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podlozy pod malowanie
i kontroli materialow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywa¢ po:

« calkowitym ukorczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych imetalowych Iub ztworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.)

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podlogowe,

« calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

« wykonaniu tzw. bialego montazu,

« ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wykladzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych)
z przybiciem listew przy$ciennych i cokotow,

« oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
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5.2 Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Tynki zwykle
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednia zaprawa
i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. Kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitdéw solnych).

2) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniag takie same wymagania jak tvnki zwykle.

Podloza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki plyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty plyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérag wydana jest aprobata
techniczna.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

Warunki ogoélne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich
zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciaggu doby nie
nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podloza
nie przewyzszyla 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych). ‘

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczadl, jezeli wilgotnosé podlozy przew1d21anych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich wartosci.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszezeniach zamknigtych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacjg.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢
z daleka od otwartych zrédel ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych
by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonié¢ przez zabrudzeniem farbami.

Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza speiniaja wymagania podane

w ST.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystapieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz
materialéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét.
Badania podiozy pod malowanie

Badanie podloza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac
w nastgpujacych terminach:
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« dla podioza betonowego nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

+ dla pozostatych podiozy po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania;

« tynkéw zwyklych i pocienionych - zgodnosé z projektem, rownos$é 1 wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosé tynku,

+ plyt gipsowo-kartonowych i widknisto - mineralnych - wilgotnos¢, wyglad iczystosc
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnief, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretow,

+ elementow metalowych - czystos¢ powierzchni.

Dokltadnoéé wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okolo 1 m, w rozproszonym
$wictle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywaé czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo - wagowa.
Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w ST, odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
Badania materiatow

Farby i srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ odpowiednim normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich;

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach;

- wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning Niedopuszczalne jest stosowanie farb,
w ktorych widaé:

a)w przypadku farb ciekdych:

» skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

» grudki wypelniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

* kozuch,

» $lady plesni,

- » trwatly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

» nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

+ obce wiracenia,

* zapach gnilny,

b)w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

« §lady piesni,

« zbrylenie,

* obce wtracenia,

* zapach gnilny.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich
z dokumentacja projektowa ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegélnosci
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powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania
podlozy i naktadania powlok malarskich.

Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny, czy spelnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg SST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

~ jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

- prawidiowosci przygotowania podlozy,

- jakosci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C 1 przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:

» sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powloki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle
rozproszonym z odleglosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy
1 potysku wyschnigtej powloki ze wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawelniana szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke
nalezy uzna¢ za odpoma na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily slady farby.
Sprawdzenie przyczepnosci powloki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wioknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naci¢é
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong, a nastgpnie przetarciu pedzlem
nacietej powloki; przyczepnosé powloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,

* na podfozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie

PN-EN ISO 2409:1999,

e)sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokladne sptukanie jej woda za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odpomna na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miala
jednakowa barwe i nie powstana przeswity podioza.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4 iopisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego)
oraz wykonawcy.
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7. OBMIAR ROBOT

Szczegolowe zasady obmiaru robét malarskich
Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug

rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworow 1 miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m?,

Dla &cian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu
sa podioza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki
badar nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podiozy pod malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznac podioza za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwolié na przystapienie do robot
malarskich. ,

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usuniecia
nieprawidlowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podlozy) oraz
materialow nalezy zapisaé¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czgsciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru
czedciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedhug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgéciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.3 Odbidr ostateczny (koncowy)
Odbi6r koficowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa,
Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegélowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot, )

- dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych

robot,
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- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materialéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoly odbioru podtozy,

- protokotly odbioréw czgsciowych,

- instrukcje producentdw dotyczace zastosowanych materialéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi ST oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badafi sgq pozytywne,
a dostarczone przez wykonawcg dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan: -

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci powloki
z wymaganiami okreslonymi w ST i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powloki
malarskiej, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode¢ na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleft umownych,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usunig¢cia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykona¢ je ponownie i powtérnie zglosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupelnieniu.

- Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego
i wykonawcy. Protokot powinien zawiera¢ ustalenia podjete w trakcie prac komisji:

- ocen¢ wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt malarskich z zamdwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia konicowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.4, Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot

poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powlok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w ST.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Zasady rozliczenia i platnosei

Rozliczenie robot malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
rob6t i ich koficowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
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Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t malarskich stanowi
wartoéé tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykopania robdt malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty
malarskie uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narz¢dzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robét na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podidg i elementéw nieprzeznaczonych do malowania,

przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw 1 innych materiatow,

przygotowanie podlozy,

proby koloréw,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéow, ktore
wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych
i drzwiowych wykonanie prac malarskich,

- usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania
robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materialéw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujgte sa rowniez koszty montazu, demontazu ipracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podiogi lub
terenu.

Przy rozliczaniu robot malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
moga byé uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb
rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot
na wysokosci powyzej 5 m nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102  Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacia¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery  olejno-zywiczne, ftalowe  modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom 1, czgs¢ 4}
Arkady, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czgsé B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powloki malarskie zewnetrzne 1 wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogoélne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEQOB Promocja - 2005 r.
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5. NAKLADANIE POWLOK ANTYKOROZYJNYCH
(kod CPV 45442200-9)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem nminiejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementow
stalowych krat okiennych oraz balustrad.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
zabezpieczenie i malowanie stalowych krat okiennych oraz balustrad.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:

« Oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisj¢ Europejska za
zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

» Deklaracje zgodnosci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydana przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonege w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

« Oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczna, badZ uznano za ,,regionalny wyréb budowlany",

« Datg produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyinych - metalowych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych zastosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

» farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C ,81607:1998,

» inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych.
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Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyinych to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierow i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- utwardzacze do wyrobow lakierowych,

- $rodki do odthuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

- piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut tamany Zeliwny i staliwny, srut ciety
z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosdci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
nakladaniu powlok z farb wodorozcieniczalnych nalezy wykorzystywaé wodg¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze byc stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3.SPRZET

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podloza,

- szlifierki, szczotki druciane obrotowe,

- pedzle i watki,

- urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

- mieszadta napgdzane wiertarka elektryczna,

- drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzgtu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Transport materialdéw do robdt antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzadzen i $rodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyc
przewozone materialy w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych
ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skladowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami

okreslonymi przez producenta.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania dotyczgce podlozy
Og6lne wymagania dotyczace przygotowania podiozy podane sa w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidlowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od
jej stanu poczatkowego i koficowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sa w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zostaé ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu
powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-

4:2001.
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5.2. Powierzchnie elementéw stalowych przed malowaniem nie mogg by¢:

- zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

- pokryte zgorzeling walcownicza, rdza, topnikami z procesu spawania i powlokami
lakierowymi.

5.3. Przygotowanie powierzchni obejmuje:

- oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunigciu zadziorow,
zaokragleniu krawedzi, wyrownaniu spoin inierownoéci po spawaniu punktowym oraz
wyrownaniu szczelin powstalych w miejscach {aczenia elementow,

- oczyszczenie wlasciwe majace na celu usunigcie rdzy, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen
oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.

5.4. Malowanie:
Elementy stalowe nalezy pomalowa¢ jednokrotnie warstwa podktadows, np. minig oraz nalezy

wykona¢ dwie warstwy powloki malarskiej z farby ftalowej.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

- zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

- braku kozuszenia,

- braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,

- braku trwalego, nie dajacego si¢ wymieszac osadu,

- mozliwoéci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,
- terminéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot
przeciwkorozyjnych z dokumentacja projektows, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia
antykorozyjnego, opracowana dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, i kartami
technicznymi wyrobéw lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczeg6lnosci powinny
dotyczy¢:

kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

kontroli warunkow wykonywania powtok,

kontroli procesu naktadania powfok.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie krat metalowych dla uproszczenia obmierza si¢ w metrach kwadratowych ich
rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie pelne przez zastosowanie wspotczynnika 0,6,

natomiast rury stalowe obmierza si¢ w mb.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych elementem
ulegajacym zakryciu sa podloza. Odbiér podiozy musi byé dokonany przed rozpoczgciem

nakladania powtok.
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8.2. Odbiér czgSciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robét. Odbioru
czesciowego robét dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

8.3. Odbiér ostateczny (konicowy)

Odbidr konicowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnosei z dokumentacja projektowa.

8.4. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robdt poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem zgloszonych wad.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie dla wszystkich robot — zgodnie z harmonogramem opracowanym przez
Wykonawcg 1 zatwierdzonym przez Inwestora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materialow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczony podiozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym
usunigciu wezesniej natozonych powtok.

PN-C-81906:2003  Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcieficzalne farby nawierzchniowe.

Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych (tom 1, czgs¢ 3)

Arkady, Warszawa 1990 r.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB czgs¢ C: Zabezpieczenia i

izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.
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E. WYROBY GOTOWE, MEBLE, RZEMIOSEO RECZNE, PRODUKTY
SPECJALNEGO
ZASTOSOWANIA ORAZ PODOBNE TOWARY (36000000-1)
MEBLE I WYPOSAZENIE KUCHNI (36131000-8)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace instalacji urzadzen
ciagu technologicznego w kuchni.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu zainstalowanie urzadzen ciagu technologicznego w kuchni.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

W ciagu technologicznym zastosowaé urzadzenia oraz stanowiska robocze wykonane ze stali
szlachetnej, nierdzewnej (INOX).

SPRZET

Wykonawca przystepujacy do instalacji urzadzen oraz elementow wyposazenia kuchni powinien
wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- Srubokret,

- klucze montazowe.

PAKOWANIE, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Wyroby dostarczone przez producenta powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca co najmniej
nastepujace dane:

° nazwg i adres producenta,

oznaczenie (nazwg handlowa),

wymiary,

nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,
znak towarowy.

® & & o
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KOSZT-BUD

3. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t zwiazanych z instalowaniem urzadzef powinien
wykazad si¢ doswiadczeniem oraz posiada¢ odpowiednie uprawnienia do prowadzenia tego typu

robét.

Wyposazenie skiada si¢ z:

Kuchnia

e Patelnia elektryczna wolnostojgca PN25Y — 2 szt.

e Plyta elektryczna czteropalnikowa PC70E/6/2 — 1 szt.
e Podstawa podwdjna zamknigta VINP70/0 — 1 szt.

o Plyta elektryczna dwupalnikowa PC35E/6/1 — 1 szt.

¢ Kuchnia gazowa z piekamnikiem konwekcyjnym elektrycznym PF70G/6 — 1 szt.

¢ Taboret grzewczy gazowy TG105 — | szt.

e Taboret grzewczy elektryczny KE! — 1 szt.

» Kocio! warzelny elektryczny P70IE7 — 1 szt.

e Kociot warzelny elektryczny przechylny KEP30.1X2 — 1 szt.

¢ Basen jednokomorowy 600x800x400mm B — 1 szt.

e Zlew dwukomorowy 600x1100x850 Z-1100 ~ 1 szt.

e Plyta robocza z szufladg PNC35/6 — § szt.

® Plyta robocza z szufladg PNC70/6 — 2 szt.

= Podstawa pojedyncza otwarta VIN35/0 — 2 szt.

¢ Podstawa pojedyncza zamknigta VNP35/0 — 2 szt.

e Podstawa pojedyncza zamknigta z szufladgVNC35/0 — 1 szt.

¢ Podstawa podwojna zamknigta VNP70/0 — 2 szt.

o Wozek dwupotkowy WZ052 — 1 szt.

« St61 do pracy o szerokosci 600mm i wysokosci 850mm S-800 — 2 szt.
o Stél do pracy o szerokosci 600mm i wysokosci 850mm S-900 ~ 1 szt.
¢ St6t do pracy o szerokosci 600mm i wysokosci 850mm S-1400 — 1 szt.
o St6l do pracy o szerokosci 600mm i wysokosci 850mm S-1800 — 1 szt.

Zmywalnia naczyn

e Zmywarka TS 603 - 1 szt.

o St sortowniczy z otworem na odpadki — 1 szt.

¢ Zlew dwukomorowy (600x1000x850)+ rozdrabniacz odpadéw — | szt.
o St6t do pracy o szerokosdci 600mm i wysokosci 850mm S-400 - 1 szt.
» Stot do pracy o szerokosci 600mm i wysokosci 850mm S-1000 — 1 szt.

e Szafa przelotowa z drzwiami rozsuwanymi 1200x900x 1800mm RP 1200 — 1szt.

Magazyn produktow suchych
e Regat z pétkami peinymi 500x1200x1800 P500/1200 — 2 szt.
e Regal z pétkami petnymi 400x700x1800 P400/700 — 4 szt.

Pomieszczenie chlodni
e Szafa chlodnicza S-500 — 3 szt.
¢ Szafa mroznicza SN-5008 — 1 szt.

Obrébka wargyw

e Chlodziarka z blatem roboczym Cpb - 1 szt.

¢ Zlew jednokomorowy 600x600x850 mm — lszt.

e Regat z p6tkami pelnymi 400x800x 1800mm P-400/800 — 1 szt.
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Qbrobka jaj

o Chiodziarka z blatem roboczym Cpb - 1 szt.

o Zlew jednokomorowy 600x600x850 mm Z-600 — Iszt
e Naswietlacz do jaj UV254 - 1 szt.

Qbrobka miesa

e Chtodziarka z blatem roboczym Cpb — 1 szt.

o Zlew dwukomorowy 600x800x850 Z-800 — 1 szt.
e Rozdrabniacz odpadow EC380 — 1 szy.

e Kloc masarski KL — 1szt.

e Maszynka do mielenia migsa TC12 - 1 szt.

Magazyn jargyn
e obieraczka do ziemniakéw P5- 1szt.

Projekt zostal wykonany w oparciu o urzqdzenia gastron omiczne firmy GASTRO

ul. Wincentego Witosa 60 33-300 Nowy Sacz.

Projektant dopuszcza zastosowanie innych urzqdzer gastronomicznych posiadajgcych tbliione
parametry techniczne i odpowiednie certyfikaty.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Urzadzenia musza byé zamontowane zgodnie z wytycznymi podanymi przez producenta.
Kontrola obejmuje sprawdzenie jakosci wykonania polaczen poszczegblnych elementow,
rodzaju zastosowanych urzadzen.

5.0BMIAR ROBOT
Oblicza sie w szt. na podstawie dokumentacji projektowej.
6. ODBIOR ROBOT

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreglaé umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

projekt

szczeg6lowe specyfikacje techniczne urzadzen,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych urzadzen,
instrukcje producentow.

YV V VY

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1, Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg za wykonane roboty moze by¢ dokonana
wedtug nastepujacych zasad:
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. w rozliczenie ryczattowe, gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stala wartos¢ wynagrodzenia; wartos$¢ robdt w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny
jednostkowe; i ilosci robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

J rozliczenie w oparciu o warto$é robét okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
pelnego zakresu robot i ich koficowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czgsciowego robot.

7.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty obejmuja:

»  robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

»  warto$¢ zuzytych materialébw podstawowych 1 pomocniczych wraz zubytkami
wynikajacymi z technologii robot z kosztami zakupu,

»  warto$é pracy sprzgtu z narzutami,

»  koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

»  podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbgdnych robot pomocniczych i towarzyszacych. W przypadku przyjecia innych
zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy zamawiajacym
a wykonawcg sprawy te musza zosta¢ szczegdtowo ustalone w umowie.




