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3. ZBROJENIE
(kod CPV - 45262310-7)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynku
Internatu  znajdujacego si¢ przy Zespole Szkét Rolniczych w  Pszczynie przy ul.

Szymanowskiego 12.
1.2. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkow oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrola jakosci robot i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpoér, murdw, konstrukcje
szkieletowe, pyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg

abiektow.

1.3. Okreélenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie nie sprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej
naprezen w sposéb czynny.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

a) Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych

zakresem kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6: AIIl N, gatunku BSOOSP oraz stal klasy AO gatunku St0S-b.

b) Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragle zebrowane ze stali gatunku BSOOSP [wg PN-H-93220:2006, AT/2006-03-1983,

AT-15-6726/2005 ] o nastgpujacych parametrach:

- granica plastycznosci R (min) w MPa 500
- wytrzymalo$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 375
- RJRnm 11571.35
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- wytrzymalo$é obliczeniowa w MPa 295

- wydluZenie (min) min8%

Prety okragle gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych
parametrach:

- granica plastycznosci Rg (min) w MPa 220
- wytrzymalos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 310
- wydhluzenie (min) w % 22
- zginanie do kata 180° brak peknigc 1 rys w ztaczu.

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czolowe] pretow niedopuszczone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, pgknigcia
widoczne gotym okiem.

¢) Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktdérym
maja by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug analizy
wytopowej,

- 1asa partii,

- rodzaj obrébki cieplne). ‘

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac sie nastgpujace informacje:

- znak wytworcy,

- srednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplne;.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzalkowego.

2.3. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych wylacznie z betonu.
Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spelnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie og6lnym.
W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny byé sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spelnia¢ wymagania BHP, jak przykltadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny byc¢
specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
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4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb
zapewniajacy uniknigcie trwalych odksztalcenn oraz zgodnie z przepisami BHP 1 ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

a) Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia
Powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢

zgodne z dokumentacja projektowa.

b) Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czyscié preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

Stal narazona na choéby chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca sig rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
pPOprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig
strumieniem cieplej wody.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

¢) Prostowanie prefow
Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkow, scianek. Dopuszezalna wielkosc

miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

d) Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigeie palnikiem acetylenowym.

5.3. Montaz zbrojenia

a) Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego dokladne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzglgdem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej

nalotem nietuszczacej si¢ rdzy.
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Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzone;j, stali, ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewngtrznej w Swietle prgtow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

- 0,07 m - dla zbrojenia gléwnego fundamentéw i podpoér masywnych,

0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdér masywnych,

0,05 m - dla pretéw giéwnych lekkich podpér i pali,

0,03 m - dla zbrojenia gléwnego ram, belek, pociagow, gzymsow,

0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsdw.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokosé
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

b) Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczyé w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy | mm, uzywa si¢ do laczenia pretow
o0 $rednicy do 12 m, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy laczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretdw- na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosdci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami, Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowg nalezy przeprowadzic nast¢pujgce badania:
.- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiardw wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

proba zginania na zimno wg normy PN-H- 04408.
Do badania nalezy pobraé minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobra¢
z réznych miejsc kregu.
Jako$é pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia
zbrojenia podano ponizej. Usytuowanie pretow:
- otulenie wkiadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny,
- rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,
- odstep od czola elementu lub konstrukcji: £10 mm,
- dlugos¢ preta miedzy odgigeiami: £10 mm,
- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z doktadnoscia: +1 mm (wzajemne odleglosci mierzone
w przekroju poprzecznym). Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastepujace
wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gléwnego nie powinno
przekraczac 3%,
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- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac 25% ogolnej ich
liczby na tym precie,

- rdznica w rozstawie miedzy pretami gléwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5 cm,

- rdéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilosé
(kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. taczna dhugos¢ pretow poszczegolnych $rednic pomnozona
odpowiednio przez ich masg jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sig stali uzytej na zaklady przy
laczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez
zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretdw o $rednicach
wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodno$éé robét z dokumentacjg projektows i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq i ST oraz pisemnymi

poleceniami Inspektora nadzoru.
8.2, Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

a) Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie
z dokumentacjg projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

b) Zakres robot
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora

nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

¢) Odbior koncowy

Odbiér koficowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na
rozpoczecie betonowania element6w, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegaé¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci z dokumentacja projektows liczby pretow w poszczegélnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidlowosci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkeii,
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- oczyszczenie | wyprostowanie, wygigcie, przycinanie pretow stalowych,

- laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk™ lub ,,na zaklad”,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg
projektowa i niniejszg ST,

- wykonanie badan i pomiarow,

- oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowiacych wiasnoé¢ Wykonawcey
1 usunigcie ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2//AK.:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27

2. Bl 8/92 péz. 38 Zmiany 1. BI4/84 p6z. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN  10002-1 ACI1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania
w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;:
- Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukceji,
- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.




e I B B e e [ I N (U S [ (Y U (U (S it [ (O (R |

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT DO
Str. 57 PROJEKTU BUDOWLANO-WYKONAWCZEGO REMONTU | MODERNIZAC!I KOSZT-BUD
BUDYNKU INTERNATU PRZY ZSR IM. KAROLA MIARKI W PSZCZYNIE

4. ROBOTY MURARSKIE
(kodCPV-45262522-6)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
iodbioru robét murarskich zwiazanych z murowaniem $cian wewngtrznych nosnych,
wewnetrznych dzialowych w budynku Internatu znajdujacego si¢ przy Zespole Szkol
Rolniczych w Pszczynie przy ul. Szymanowskiego 12.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie elementéw murowanych na obiekcie.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.
- Mury z cegly
Wymagania i badania przy odbiorze muréw wykonanych z ceramicznych elementow
poryzowanych reguluje norma PN-98/B-12069.
- Zgodnosé z dokumentacja
Roboty murowe z ceramicznych elementéw poryzowanych powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacja techniczna, uwzgledniajaca wymagania norm. Odstgpstwa od dokumentacji
technicznej powinny byé udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorze¢dnym dowodem.
- Ogoine wymagania dotyczgce robat
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacja projektowa Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

- cegta petlna
- cegta dziurawka

Zaprawy

Do wykonywania murdow powinny by¢ stosowane zaprawy:

- cementowo — wapienne wg PN-90/B-14501.

Gwozdzie budowlane okragle do mocowania oscieznic, ocynkowane — 5,5x150 lub 6,0x175

wg BN-87/5028-12.
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez [nspektora
nadzoru. Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno
si¢ odbywac w betoniarkach.

Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t murarskich powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- mieszarki do zapraw,

- betoniarka elektryczna,

- kielnie murarskie,

- poziomice,

- miotki murarskie,

- przenosne zbiormki na wodg.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t. Sprzgt uzywany do robdét powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw do wykonania robét murarskich nie wymaga specjalnych Srodkéw
iurzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie.

W przypadku elementow ceramicznych (cegly) zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zaladunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

Skladowanie materialéw na budowie musi by¢ zabezpieczone przed opadami i minusowymi

temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT MUROWYCH

Zasady ogdlne, ktore powinny by¢ zachowane przy wykonywaniu mur6w, sa nastgpujace:

a) uktad muru powinien odpowiada¢ zasadom prawidiowego wiazania przyjetym dla muru
z cegly: spoiny w dwdch nastepujacych po sobie warstwach poziomych muru powinny si¢
mija¢ co najmniej 0 6 cm,;

b) mury powinny by¢ wznoszone réwnomiernie na catej ich dlugosci, a sciany podtuzne
i poprzeczne powinny by¢ wykonywane jednoczesnie zodpowiednim wzajemnym
przewiazaniem lub zakotwieniem;

¢) mury konstrukcyjne jednej kondygnacji powinny by¢ wykonane z elementéw jednakowej
odmiany i marki na jednakowej zaprawie;

d) elementy powinny byé czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone
woda; nie dopuszcza si¢ wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu przekraczajgcym
wielkosci podanym w BN-90/6745-01;

¢) nadproza w scianach dzialowych nalezy wykonaé z 2 pretow @16mm, utozonych w spoinie
nad otworem drzwiowym,;

e) srednia grubosc¢ spoiny 12 mm,;

f) zaprawa musi mie¢ konsystencj¢ gestoplastyczna, nie ma spoin pionowych;
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g) w $cianach nie dopuszcza si¢ wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek, z wyjatkiem bruzd
skrobanych oraz gniazd i przebié rozwiercanych dla przewodéw instalacyjnych.

6. KONTROLA ROBOT

Badania
Program badan. Podstaw¢ do odbioru technicznego robdt murowych z elementow

z ceramicznych pustakéw poryzowanych stanowia nast¢pujace badania:

a) badanie materiatow,

b) badanie prawidfowosci wykonania konstrukcji murowych.

Warunki przystapienia do badain. Badania nalezy przeprowadzaé zaréwno w trakcie odbioru
czesciowego (miedzyoperacyjnego) poszczeg6lnych fragmentéw rob6t murowych, jak i w czasie
odbioru catosci tych robét. Dokumenty warunkujace przystapienie do badan technicznych przy
odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie. Do badania robot
zakonczonych wykonawca jest zobowiazany przedstawic:

a) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestow) jakosci materiatow,

b) protokoty odbiorow czgsciowych (miedzyoperacyjnych),

¢) zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robét.

Opis badan. Badanie materialéw nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow
z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powolanymi normami. Materialy nie majace
dokumentéw stwierdzajacych ich jakoé¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny
by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidlowosci wykonania konstrukcji murowych.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gléwnych wymiaréw, grubosci muréw oraz wymiaréw
otworéw nalezy przeprowadzaé przez porOwnanie muréw z dokumentacja techniczna
i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.

Pomiaru diugosci i wysokosci muréw nalezy dokonywal tasmg stalowa z podziatkg
centymetrowa, za$ grubosci muréw i wymiaréw otworéw — przymiarem 2z podziatkg
milimetrows.

Jako wynik nalezy przyjmowa¢ wartos¢ srednig pomiarow wykonanych w trzech miejscach.
Sprawdzenie prawidlowosci wigzania muréw, polgczen, ulozenia nadprozy i osadzenia
o$cieznic nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania robdt przez ogledziny zewnetrzne
i pomiar na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia
muréw i po ich ukoriczeniu. W przypadkach gdy oglgdziny nasuwaja watpliwosci, czy grubos¢
spoin nie zostala przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru
przymiarem z podziatka milimetrowg i okreélié grubosci spoin poziomych i pionowych
zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10024.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowo$ci krawedzi nalezy przeprowadzaé
przez przykladanie do powierzchni muru i do krawedzi laty kontroli diugosci 2 m oraz przez
pomiar wielkosci przeswitu miedzy fata a powierzchnig lub krawgdzia muru z doktadnoscia do

| mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim

i przymiarem z podziatka milimetrowa,

Sprawdzenie poziomowos$ci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnica i fata kontrolng lub
poziomnica weZowa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi si¢ powierzchniami muru nalezy
przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim, lata kontrolna i przymiarem podziatka
milimetrowa.
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Przeswit w odleglosci | m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci
podanej w normie.

Ocena wynikow badan. Jezeli badania przewidziane w normie daty wynik dodatni, wykonane
roboty murowe nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno
z badann dato wynik ujemny, catos¢ odbieranych robot murowych lub tylko ich czgsci nalezy
uznac¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

W przypadku uznania catosci lub czgéci rob6t murowych za niezgodne z wymaganiami normy
komisja przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone
odstgpstwa od postanowien normy zagrazaja bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajgce
bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajace okreslonym w projekcie zalozeniom
funkcjonalnym powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidiowy
1 przedstawione do badan.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1m’ (metr szescienny) konstrukcji murowej. Do obliczenia ilosci
przedmiarowe] przyjmuje si¢ ilo$¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie
potraca si¢ rowkow, skosow o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robdt betonowych i spelnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny jednostkowe obejmuja;

- robocizne bezposrednia wraz z narzutami,

- warto$é zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi
z technologii rob6t z kosztami zakupu,

- wartos$¢ pracy sprzgtu z narzutami,

- koszty posrednie (ogélne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbgdnych robot pomocniczych i towarzyszacych, takich jak: osadzenie elementow
wykoriczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg sprawy te musza zosta¢ szczegbiowo ustalone
W umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

o PN-M-47900.03Rusztowania stojace metalowe robocze. Zigcza. Ogolne wymagania

i badania.

o PN-M-47900.00 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okredlenia, podziat iglowne
wymiary.

o PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.
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KOSZT-BUD

o PN-B-14501Zaprawy budowlane zwykte.
PN-M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne

wymagania i badania.

o PrPN-B-03002 Konstrukcje Murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
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5. WZNOSZENIE RUSZTOWAN
(kod CPV 45262120-8)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wznoszeniem rusztowan.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ze wzgledu na zakres robot:

» roboty tynkarskie

» montaz pokrycia dachowego

« obrobki blacharskie

« montaz stolarki okiennej

» roboty ociepleniowe,

prace beda wykonywane na rusztowaniach.

Nalezy wigc przestrzegac zasad uzytkowania i pracy na rusztowaniach. Pracownicy zatrudnieni

przy wykonywaniu i rozbiérce rusztowan powinni byé przeszkoleni.

2. MATERIALY

Rusztowania z rur stalowych systemowe, rusztowania ramowe zewngtrzne.

3.SPRZET

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢
rownomiernie na catej powierzchni ladunkowej izabezpieczy¢ przed spadaniem lub

przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT

Wykonywanie, ustawianie lub rozbieranie rusztowan jest zabronione:
« 0 zmroku, jesli nie zapewniono o$wietlenia sztucznego o dobrej widocznosci,
« w czasie gestej mgly, opadow deszczu i sniegu oraz gololedzi,
» podeczas burzy i wiatru o szybkosci wiekszej niz 10m/s.
Uzytkowanie rusztowan powinno by¢ dopuszczone dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze.
Stojaki rusztowania nalezy postawié¢ na podkladach drewnianych lub innych ulozonych na
podlozu zapewniajacych rozlozenie obciazenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio
wieksze powierzchnie podioza. Rozstaw stojakéw nie powinien by¢ wigkszy niz:
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- w kierunku réwnoleglym do $ciany, tj. podtuznie:

» dla rusztowan z rur stalowych 2.00 m,

-w kierunku prostopadtym do sciany tj. poprzecznym:

= dla rusztowan z rur stalowych 1.35 m.

Stezenia rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 10 m nalezy umocowaé do stojakdéw

i rozmieszcza¢ na catej dlugosci rusztowania w sposdb zapewniajacy nieprzesuwnosé wezlow.
W pionie nalezy stezenia rozmieszcza¢ w odstepach nie wigkszych niz 6,0 m.
W szczegolnosci:
« pierwsze stezenie poziome nalezy zaktada¢ pod pierwsza kondygnacja rusztowania, znajdujaca
sie nad podiozem;
« stezenia poziome nalezy mocowaé bezposrednio do stojakdw rusztowar;
« stezenia pionowe nalezy zakladaé na zewnetrznych stojakach rusztowania;
« stgzenia pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a odlegtos¢ miedzy przg¢stami
stezonymi nie powinna przekraczac 6.00 m;
« konstrukcje rusztowania nalezy mocowaé do sciany budynku w sposéb zapewniajacy
stateczno$é i sztywnos¢ konstrukcji;
« odleglo$é migdzy zakotwieniami nie powinna by¢ wigksza niz 5.0 m;
« rusztowania o dtugosci wigkszej niz 10.0 m nalezy dodatkowo kotwi¢ na boczne parcie wiatru;
« ciegna kotwiace konstrukcjg powinny by¢ umieszczone w paszczyznie poziomej;
« odleglo$¢ weztéw konstrukeji rusztowania od $ciany powinna by¢ nie wigksza niz 35 cm;
« konstrukcja rusztowania moze wystawa¢ ponad najwyzej potozong lini¢ kotew nie wigcej niz
3.0 m, a pomost roboczy moze by¢ umieszczony ponad linig kotew nie wigeej niz 1.5 m;
« w przypadku odsunigcia rusztowania od $ciany ponad 0,2m nalezy stosowa¢ balustrady;
« rusztowania powinny posiadaé zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotéw z rusztowania;
« rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz przejazdéw i przejs¢ dla
pieszych powinny posiada¢ daszki ochronne i ostong z siatek ochronnych.
«przed przystapieniem do prac na rusztowaniach trzeba rusztowania uziemié i sporzadzi¢

protokdt zerowania.

6. KONTROLA ROBOT

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.
Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:
« Zgodnoé¢ metody montazu z projektem montazu i spelnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
» stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
« wykonanie i kompletno$é polaczen,
« stabilnos¢ konstrukeji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows dla prac zwiazanych z wykonaniem i montazem rusztowan jest m? oraz
czas pracy rusztowania w przypadku wynaj¢cia.

8. ODBIOR ROBOT

Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie
i odbior robét winny by¢ wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ ryczaltowg wykonania rusztowan dokonuje si¢ na podstawie obmiaru iodbioru
wykonanych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |1, cze$é 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

« Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogélne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r

» Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych MBiPMB i ITB;
Warszawa 1997 r,;

« Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 pdz. 1126)
z pdzniejszymi zmianami {ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 pdz. 718)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 péz. 401).
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6. USZCZELNIANIE DACHU (OBROBKI BLACHARSKIE)
(kod CPV 45261420-4)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot montazowych zwiazanych z zakladaniem obrébek blacharskich (gzyms, kominy, okna
dachowe) oraz wykonanie parapetow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Obrobki blacharskie z blachy stalowej, ocynkowanej, powlekanej, w kolorze bragzowym, kt6rych
dotyczy specyfikacja, stanowia zabezpieczenie gzymséw, kominéw, okien dachowych, a takze
wykonanie parapetow zewngtrznych.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Blacha stalowa ocynkowana, powlekana w kolorze brazowym
» Obrobki blacharskie komina i gzymsu (dokladny rozmiar przyja¢ na podstawie pomiardw
Z natury);
« Obrobki blacharskie okien dachowych i parapetéw (dokladny rozmiar przyja¢ na podstawie
pomiaréw z natury),
« Gwozdzie blacharskie powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom PN-84/M-81000.
Gwozdzie muszg by¢ ocynkowane;
« Gwozdzie budowlane stosowane do robot blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-84/M-81000 oraz BN-87/5028-12;
« Wkrety samowiercace 5,5x25mm z podkiadka z EPDM w rozstawie max 350mm;
« Wkret ocynkowany S-MDS 5,5x25 wkrecany do tulei;
« Mata podkladowa Enkamat 7008 - wg Norm Producentéw;
« Spoiwa - do lutowania spoiwa migkkie cynowo-olowiowe o zawartosci min. 40 % cyny
i niskiej zawartosci antymonu.
« Topniki - chlorek cynku, chlorek amonu, zywica (kalafonia).
Projektant dopuszcza zastosowanie innych materialow posiadajqcych zblitone parametry
techniczne i odpowiednie certyfikaty.

Inne elementy muszq posiadaé takie same bqd? lepsze parametry techniczne.
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3. SPRZET

Wykonawca przyst¢pujacy do wykonania obrobki blacharskiej powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania z drobnego sprzetu budowlanego.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materialéw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy
doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow.
Do cigcia blach powlekanych nalezy stosowa¢ wylacznie urzadzenia tnace w tzw. ,,zimnym
rezimie cigcia”, np. nozyce typu NIBBLER, wyrzynarki do blach. Do ciecia blach
ocynkowanych ipowlekanych powlokami organicznymi nie wolno uzywaé narzedzi
powodujacych wyzarzanie krawedzi blach, np. szlifierki katowe.

4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

eWyroby 2z blach ocynkowanych i powlekanych powinny byé przechowywane
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych;

e Zaleca sig, aby minimalna odleglos¢ paczek od podioza wynosila 25 cm;

eZmiany temperatur i wilgotnosci powietrza, ktoére wystgpuja w pomieszczeniach nie
ogrzewanych mogg powodowac kondensacj¢ pary wodnej na powierzchni wyrobow z blach
powlekanych, co w efekcie moze byé przyczyng pojawienia sie¢ ,biatej rdzy”. To zjawisko
dotyczy w szczegdlnosel blach ocynkowanych. Oliwienie 1 pasywowanie blach ocynkowanych
stanowi zabezpieczenie przed ,,biala rdza” jedynie na czas transportu;

e Blachy ocynkowane przeznaczone do dluzszego sktadowania nalezy rozpakowaé, wysuszyé
1 pokry¢ warstwa oleju konserwacyjnego 1 sktadowac, stosujac przekiadki migdzy arkuszami.
W przypadku zamoknig¢cia blach w czasie transportu nalezy je bezwarunkowo wysuszy¢ przed
magazynowaniem i zastosowac procedure jak wyze;j;

e Blachy powlekane, zabezpieczone folig ochronna nalezy ukfada¢ na dachu przed uptywem 1-go
(jednego) miesigca od daty zakupu. Bezposrednio przed montazem blach nalezy bezwzglednie
usuna¢ folie ochronng. Diugotrwate oddziatywanie promieniowania stonecznego na
powierzchnig blach zabezpieczonych folia ochronng moze spowodowaé trwale przyleganie folii.
W konsekwencji w momencie zrywania folii ochronnej moze dojs¢ do uszkodzenia powloki
poliestrowej;

o W przypadku blach powlekanych, sktadowanie zafoliowanych pakietow powinno trwaé nie
dluzej niz 3 tygodnie od daty produkcji. Po tym czasie opakowanie fabryczne nalezy rozciaé, a
arkusze przelozy¢ przektadkami;

eW przypadku zamoknigcia blachy powlekanej zabezpieczonej folia ochronna nalezy ja
bezwzglednie wysuszy¢ oraz zerwac folig i oddzielié od siebie przekiadkami tak, aby umozliwié
swobodny dostep powietrza;

e Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowac przy recznym zatadunku blachy. Glownie nalezy
unikaé przeciagania arkuszy blachy jeden po drugim. Przy rozladunku recznym, w zaleznosci od
dtugosci blachy, powinna by¢ odpowiednia ilos¢ osob, aby podczas przenoszenia nie
powodowac¢ zalamania, naciagania blachy czy odksztatcenia modutu;

¢ Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwa¢ diuzej niz 3 miesiace od daty produkcji

pod rygorem utraty gwarancij.
5. WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do robot
e Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
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e Obrébki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej o grubosei od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od 5°C. Robot

nie mozna wykonywaé na oblodzonych podlozach;

e Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania Z wymaganiami
niniejszej specyfikaci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows dla prac zwiazanych z wykonaniem i montazem obrébek blacharskich jest:
« dla tacznikdw — ilos¢ sztuk
« dla obrébek blacharskich — m” powierzchni krytej.

llo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr obrobek blacharskich powinien obejmowag:
» sprawdzenie prawidiowosci potaczen poziomych i pionowych;
» gprawdzenie mocowania elementow do podloza.
Zakonczenie odbioru
Odbiér potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierac:

« oceng wynikow badan,
« wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci lub

niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalona ilogé m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,
- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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1.

1.1.

7. KLADZENIE RYNIEN I RUR SPUSTOWYCH
(kod CPV 45261320-3)

WSTEP
Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robét montazowych zwiazanych z montazem rynien i zalozeniem rur spustowych.
Rynny i rury spustowe nalezy wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej gr. 0,55mm.

1.2

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot.

1.3.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie i montaz systemu odwodnienia dachu. Sa to:

1.4.

kiadzenie rynien

montaz rur spustowych
montaz obejm rur spustowych
montaz hakéw rynnowych.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc

z Dokumentacjg Projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.

MATERIALY

Proponowane materiaty podano w Dokumentacji Projektowe;j. Technologie wykonawcze podano
w niniejszej ST.

Dopuszcza sie stosowania materialow zamiennych pod warunkiem, ie spelniajq wymagania
aktualnie obowiqzujqcych norm (PN, BN) lub posiadajq aprobaty techniczne w priypadku
braku odpowiednich norm oraz ich wlasciwosci sq co najmniej takie same lub lepsze ni;
materialow zastosowanych w dokumentacji technicznej. Kaida zamiana materialéw wymaga
pisemnej zgody Projektanta i InZyniera.

Rynny i rury spustowe nalezy wymieni¢ na nowe. Wykonawca moze zastosowaé system

dowolnego producenta.
Zaprojektowano system z rur stalowych, ocynkowanych, powlekanych w kolorze brazowym.

Nalezy przewidzie¢ wymiang:

erynien @150

srury spustowe @120

e hakéw rynnowych
elejow spustowych
euchwyty rur spustowych.
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Wszystkie materialy muszg mie¢ parametry techniczne oraz kolorystyke dokiadnie zgodna
z przyjetymi w dokumentacji projektowej. Odstgpstwa sg niedopuszczalne.

Dla udokumentowania zgodnoéci stosowania materialéw budowlanych zgodnie z ustawg
wykonawca powinien posiadaé stosowne dokumenty umozliwiajace kontrole przez Inzyniera.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzgdzi. Wykonawca
jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wplywu na
jakos¢ materialéow i wykonywanych roboét oraz bedg przyjazne dla srodowiska. Przy doborze
narzedzi nalezy uwzglednié¢ wymagania producenta wyrobow.

4, TRANSPORT I SKEADOWANIE

Podczas transportu zaleca sie, aby ladunek byl unieruchomiony. Wymagane jest, aby
w przypadku luznych rynien zaladunek i roztadunek odbywat sig¢ re¢cznie.

Rynny nalezy sktadowaé na odpowiednio gladkiej powierzchni, wolnej od ostrych wystepow
i nierownoéci. Aby nie powstaty odksztalcenia elementow utozonych na spodzie. Wysokos¢
sztapla nie moze przekroczy¢ siedmiu warstw. Ksztaltki réznego typu nalezy przechowywac pod
dachem w oryginalnych opakowaniach do czasu ich montazu.

5. WYKONANIE ROBOT

a) Haki rynnowe
Montaz hakéw nalezy tak przeprowadzi¢, aby spadek nie byl mniejszy niz 2,5 mm/m.

W pierwszej kolejnosci montuje si¢ pierwszy i ostatni hak. Reszt¢ hakow nalezy przykrgcac
zgodnie z linia wyznaczona przez sznurek rozpigty miedzy pierwszym i ostatnim hakiem.
Ze wzgledu na mozliwosé wystapienia znacznych obcigzen sniegiem w okresie zimowym,
mocowanie rynien powinno by¢ odpowiednio sztywne. Dlatego tez zalecany rozstaw
hakéw wynosi 60 cm. Przy rynnach dluzszych niz 10 m zaleca si¢ montaz ze spadkiem od
srodka na zewnatrz do rur spustowych, Podczas wyginania hakéw nalezy pamigta¢, iz przednia
krawedZ rynny musi mie¢ pochylenie na 10 mm w dét w stosunku do krawedzi tylne;.

b) Rynny montuje si¢ poprzez weiskanie je w haki.

¢) Laczenie poszczegolnych diugosci rynny mozna wykonaé poprzez lutowanie migkkie lub
klejenie.

d) W sytuacji gdy okap dachu uniemozliwia zamontowanie rury bezposrednio w lej, na bosy
koniec leja nalezy zamontowaé dwa kolana o rownych katach, a pomigdzy nimi odcinek rury.
Nastepnie zaznaczy¢ na $cianie polozenie kolejnych obejm tak, aby ich lokalizacja przypadia
pod kielichami rur spustowych. Zainstalowac obejmy, a potem rury.

Zakres rob6t obejmuje rowniez przesuniecie przykanalika wraz z czyszczakami rur spustowych
zuwagi na zwigkszenie grubosci $ciany poprzez zastosowanie docieplenia $ciany warstwa

styropianu gr. 12cm.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny, gdy wszystkie whasciwosci materiatow sg

zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej oraz
wymaganiami norm przedmiotowych.




SPECYFIKACJA TECUNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT DO
KOSZT-BUD PROJEKTU BUDOWLANO-WYKONAWCZEGO REMONTU | MODERNIZAC)! Str. 70
BUDYNKLU INTERNATU PRZY ZSR IM. KAROLA MIARKI W PSZCZYNIE

_ 4 ]

7. OBMIAR ROBOT

Dla rob6t - Rynny i rury spustowe -1 m wykonanych rur spustowych.
8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét instalacyjnych polega na sprawdzeniu:
prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych;
mocowania elementow;
prawidlowosci spadkéw;
szczelnosci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi;
rury spustowe moga byé montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow

kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie robét - Zgodnie =z harmonogramem opracowanym przez Wykonawcg
i zatwierdzonym przez Inwestora.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

° PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

@ PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial
i wymagania.

e PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien polokraglych.

. PN-61/B-10245Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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8. WZNOSZENIE KONSTRUKCJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ
(kod CPV45262400-5)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem i montazem podciagu wraz ze stupem stalowym, podciggdw
na I pigtrze, wzmocnieniem belki zelbetowej za pomoca ksztattownikéw stalowych, wykonaniem
balustrad stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robét wymienionych w pkt. 1. L.

1.3. Zakres robot objetych ST

Zakres prac obejmuje wykonanie | montaz podciagu wraz ze stupem stalowym, balustrad przy
schodach wewngtrznych, a takze wzmocnienie belki zelbetowej w budynku Intemnatu przy ZSR
w Pszczynie.

2.MATERIALY

Balustrady:
- rury stalowe @ 40mm (gr. $cianki 3,0mm)
- kotwy stalowe @ 8mm
- blacha czotowa 5x60mm L=120mm
- plaskowniki gr. 14mm i szerokosci 40mm (elementy poziome)
- prety stalowe 20 x 20 mm (elementy pionowe).
Podciag stalowy:
- dwuteowniki HEB 140
- dwuteowniki HEB 220
- siatka Rabitza
Shup stalowy:
- dwuteownik HEB120.
- blachy 162x20mm L= 225mm
- blachy 330x20mm L= 330mm
Wzmocnienie belki zelbetowej:
- dwuteowniki HEB 140

3.SPRZET

Roboty mogg byé wykonywane mechanicznie badz rgcznie. Roboty mozna wykonywaé przy
uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescic




—

N S S S

N

SPECYFIKACIA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT DO

KOSZT-BUD PROJEKTU BUDOWLANO-WYKONAWCZEGO REMONTU [ MODERNIZACII Str. 72
BUDYNKU INTERNATU PRZY ZSR IM. KAROLA MIARKI W PSZCZYNIE

rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczyC przed spadaniem lub
przesuwaniem.

" 5. WYKONANIE ROBOT

Balustrady — kuchnia
Konstrukcje balustrad zaprojektowano z rury stalowej @ 40mm (gr. $cianki 3,0mm). Porgcze

potaczyé ze stupkami za pomocg spoiny czolowej gr. 3mm. Elementy poziome balustrad
(porgcze) nalezy przytwierdzi¢ do $ciany za pomocg kotew stalowych @ 8mm poprzez blache
czolowa 5x60mm L=120mm. Stupki pionowe przymocowa¢ do podioza w podobny sposob jak

porecze.
Balustrade nalezy ocynkowaé ogniowo oraz pomalowa¢ proszkowo w kolorze zielonym.

Balustrady — agencja

Konstrukeje balustrad zaprojektowano z rury stalowej @ 40mm (gr. $cianki 3,0mm). Porgcze
potaczy¢ ze stupkami za pomoca spoiny czotowej gr. 3mm. Elementy poziome balustrad
(porecze) nalezy przytwierdzié do $ciany za pomoca kotew stalowych @ 8mm poprzez blache
czolowa 5 x 60 mm L=120mm. Stupki pionowe przymocowa¢ do podioza w podobny sposaob jak
porecze. Wypelnienie przestrzeni migdzy balustradami wykonac z ptaskownika gr. 14mm
i szerokosci 40mm (elementy poziome) oraz pretéw stalowych 20 x 20 mm (elementy pionowe).
Balustrade nalezy ocynkowaé ogniowo oraz pomalowac proszkowo w kolorze zielonym
Podciag stalowy wraz z slupem oraz podciagi na I pigtrze

W miejscu nowoprojektowanych sanitariatéw w piwnicy, aby zapewnic ich odpowiednig
wielkoéé, nalezy wyburzyé sciang szer. 40 cm. Aby podeprze¢ strop nalezy zamontowac podciag
wykonany z2 dwuteownikéw HEB 140 zabezpieczonych siatka Rabitza i obetonowanych
betonem C20/25 (B25). Podciag podparty jest stupem stalowym wykonanym z dwuteownika
HEB120.

Podobnie na I pietrze nalezy wyburzy¢ 6 scian dziatowych, a sciany dzialowe znajdujace si¢ na
wyzszych kondygnacjach podeprze¢ zaprojektowanymi podciggami stalowymi HEB 220
dlugosci 5,91 m ze stali profilowej St3S, zabezpieczonych siatka Rabitza i obetonowanych
betonem C20/25 (B25). Podciagi zakotwi¢ w murach na poduszkach betonowych wg rysunku
konstrukcyjnego.

Wzmocnienie istniejacej belki zelbetowej

W miejscu dobudowania dodatkowego biegu schodowego na poddasze od strony ARIMR nalezy
wzmocnié istniejaca belke schodowa. Wzmocnienie wykonac¢ za pomoca dwuteownika 2 x HEB
140, ktére nalezy polaczyé z istniejacq belka za pomocg kotew @12 w rozstawie co 50 em
mijankowo. Po zakonczeniu robot dwuteowniki nalezy obudowaé ptytami ognioodpornymi
GKEF.

6. KONTROLA ROBOT

Zasady ogélne
Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie

i odbiér robét winny by¢ wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.

Warunki szczegélowe
Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi

w niniejszej Specyfikaciji, w Dokumentacji Projektowej i normach.
Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:
- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczgciem montazu, podczas montaZu ipo jego

ukonczeniu,
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- stan podpor oraz ich usytuowanie,

- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spelnienie wymagan bezpieczeristwa pracy,
- stan elementoéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

- wykonanie i kompletnos¢ potaczen.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg dla prac zwiazanych z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowej jest
t (tona) konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektows i ST
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

Sprawdzanie wymiaréw elementow

Przy odbiorze wykonywanych elementéw obowigzkowe jest sprawdzenie. ich zgodnosci
z projektem oraz kontrola wymiaréw geometrycznych z uzyciem wiasciwych metod i narzedzi
pomiarowych.

Gdy dopuszezalne odchylki sg przekroczone, to nalezy postepowad nastgpujaco:

- jesli nadmierne odchylki mozna usuna¢ bez wigkszych trudnosci, to nalezy je usunag,
a element powtdrnie skontrolowac;

- jesli jest trudne usunigcie nadmiernych odchylek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukeji
odpowiednie modyfikacje, kompensujace wplyw tych odchylek, pod warunkiem uzgodnienia
z projektantemn konstrukcji.

Odbiér koncowy

Przy odbiorze koficowym powinny by¢ przediozone nastgpujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze oraz wymagania ogdine, jakie
powinny by¢ spelnione przy wykonywaniu i odbiorze technicznym konstrukcji stalowych
budowlanych reguluje norma PN-B-06200.

Oceny badania powinny byé wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie
jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane materialy | wyroby oraz procesy wytwarzania
i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego
poziomu jakosci.

Sposob korekty i dodatkowe badania niezgodnoéci powinny spefnia¢ wymagania projektu.
Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbior koncowy konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentéw kontroli
ibadan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna
z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- odchylki geometryczne ukladu,

- jakos$¢ materiatow i spoin,

- stan elementow konstrukgcji,

- stan i kompletnos¢ polaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym 2 udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co
najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacj¢ okreslajacq komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajaca zgodnos$¢ wykonania z wymaganiami,
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protokotly odbioru czgsciowego.

parametry sprawdzone w obecnosci komisji,
stwierdzone usterki,

decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnoéé ryczattowa wykonanie konstrukeji stalowych dokonuje si¢ na podstawie obmiaru
i odbioru wykonanych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

(2] PN-B-03215 Konstrukcje stalowe. Polaczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.
[3] PN-B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania 1 odbioru. Wymagania
podstawowe.

[4] PN-63/B-06201Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
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DASZEK NAD WEJSCIEM

1. ZGODNOSC Z DOKUMENTACJA

Daszek nad wejsciem nalezy wykonaé¢ zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczng
systemu producenta. Odstapienie od wymagan dokumentacji technicznej musi by¢ uzgodnione
z Projektantem i Inwestorem.

2. MATERIAL

Przewiduje si¢ zamontowanie nad wejsciem systemowego daszku wykonanego z profili
aluminiowych  lakierowanych  proszkowo, przekrytego plytami  poliwgglanowymi
przydymionymi. Zadaszenie w ksztatcie tukowym.

Ptyty poliweglanowi - w ksztalcie tuku, kolor: przydymione

Konstrukcja stalowa — profile aluminiowe lakierowane proszkowo

Laczniki - sruby cynkowane i kadmowane zgodne z catym systemem zadaszenia

Kotwy — nalezy zastosowac¢ kotwy ocynkowane, zgodne z caltym systemem zadaszenia.

3.SPRZET

Do montazu daszku nalezy uzy¢ sprzetu zgodnie z instrukcja montazu uzyskana_ od producenta.

4. TRANSPORT

Daszki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescic
rownomierniec na calej powierzchni {adunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Catos$¢ konstrukeji stalowej powinna by¢ wykonana w warsztacie i dostarczona na budowg przez
producenta w formie gotowego elementu.

Piyty poliweglanowe nalezy mocowaé¢ do konstrukcji aluminiowej poprzez elastyczne
przekiadki z materialu odpornego na promienie UV oraz czynniki atmosferyczne.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta daszku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen (atestow)
z kontroli stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdéw 2z wymaganiami dokumentacji
technicznej.

Badanie konstrukcji stalowej nalezy przeprowadzi¢ tasma mierniczg stalowa oraz latg
o diugosci 3,0 m. Nalezy sprawdzié, czy elementy wspornikowe nie sa zwichrowane.
Odchytki nie moga przekracza¢ 1 mm.
Po zmontowaniu daszku nalezy przeprowadzié¢ prabe szczelnosci pokrycia.

Ocena wynikow badan:
Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni, to daszek nalezy uznac¢ za wykonany wiasciwie.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiary beda przeprowadzane przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robdt, a takze
w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany wykonawcy robot.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dolaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiggi obmiaru, ktoérego wzor zostanie

uzgodniony z inwestorem.
8. ODBIOR ROBOT 1 JEGO RODZAJE

8.1. Zasady ogdlne

Roboty winny podlegaé nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez inwestora
z udzialem wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie ulegaja zakryciu.

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany w czasie
umozliwiajacym wykonywanie ewentualnych korekt i poprawek bez zahamowania ogolnego
postepu robét. Odbioru robot dokonuje upowazniony zespot przez inwestora.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnie powiadamia inwestora. Odbidr bedzie przeprowadzany niezwtocznie, nie pozniej
jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy.

Jakosé i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia inwestor na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary
w konfrontacji z dokumentacja projektows i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr czgsciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robét dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koficowym robét.

8.4. Odbiér keiicowy rohét

Odbior konicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartoscl.

Catkowite zakoficzenie robét oraz gotowosé do odbioru koncowego bgdzie stwierdzona przez
wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi§mie o tym
fakcie Inwestora.

Odbiér koficowy robot nastapi w terminie ustalonym i po potwierdzeniu przez inwestora
zakoficzenia robot i przyjecia dokumentéw potrzebnych przy odbiorze koncowym. Odbioru
dokona komisja wyznaczona przez inwestora i wykonawcg w ich obecnosci. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja

projektowa i niniejsza specyfikacja.
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W toku odbioru konicowego robot komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania robot
uzupelniajacych 1 robdt poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajacych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koficowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej z uwzglednieniem tolerancji i nie ma dalszego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego roboét jest protokét odbioru
koncowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez inwestora.

Do odbioru koficowego wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:

« dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami,

» uwagi i zalecenia inwestora, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

* recepty i ustalenia technologiczne,

* dziennik budowy i ksiegi obmiaru,

» wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

» opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zalaczonych do dokumentow odbioru,

* sprawozdanie techniczne,

» oraz inne dokumenty wymagane przez inwestora.

Sprawdzenie techniczne bedzie zawierac:

+ zakres i lokalizacje wykonanych robdt,

» uwagi dotyczace warunkéw realizacji robot,

» date rozpoczecia i zakonczenia robét.

W przypadku gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie b¢da
gotowe do odbioru koncowego komisja w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru koficowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez inwestora.

Termin wykonania rob4t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6. Odbior ostateczny robét

Odbidér ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem

zasad odbioru koncowego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne )
Podstawa platnosci jest cena ryczaltowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarows ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawcg w danej pozycji kosztorysu.

Kwota ryczaltowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w Dokumentacji Projektowe;).
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Kwoty ryczattowe bgda obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartosci pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w ST
obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegoélnione

w kosztorysie.

10. NORMY 1 PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 25.02.2981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U.

Nr 8 z dnia 24.05.1981 r.),
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych,
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C. ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI BUDOWLANYCH

I. ROBOTY IZOLACYJNE
(Kod CPV 45320000-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z zabezpieczeniem przeciwwilgociowym: podlogi na gruncie, stropow
miedzypietrowych, a takze stropu ostatniej kondygnacii .

W celu zapewnienia odpowiedniej izolacyjnosci akustycznej i termicznej oraz w celu likwidacji
roéznic poziomdow nalezy zastosowaé rézne grubosci plyt styropianowych.

Na korytarzach nalezy ulozy¢ plyty styropianowe EPS200 gr. 4 cm, natomiast w pokojach
EPS200 gr. ~10 cm (rzeczywista grubos¢ dobra¢ na budowie).

1.2, Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejsze] Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robdt
zwigzanych z:

- izolacja cieplng i przeciwwilgociowa podlogi na gruncie

- izolacja cieplng i przeciwwilgociowa stropow.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1 Folia budowlana
Izolacja przeciwwilgociowa:

- folia budowlana gr. 0,2mm

Wlasciwosci techniczne folii PE

wymagania
Poz. Wiasciwosci
0,20 mm
Powierzchnie gladkie, bez uszkodzen
1 Wyglad zewngtrzny mechanicznych; krawgdzie rdwne, proste bez
pofalowan
2 Szerokos¢ wzgledna mm 2000+6000/£5%
3 Grubos¢ mm 0,20+5%
4 |Masa powierzchniowa g/m* 190+5%
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Maksymaine naprgzenia przy

5 rozcia‘gan_iu [Mpa] >12
- wzdhuz ~12
- w poprzek -
Wydluzenia wzgledne przy zerwaniu
o (B8 o >400
- wzdiuz 2400
- w poprzek
Odpomos¢ na rozdzieranie przez
7 gwoézdz o srednicy 2,5 mm, [N]
- wzdhuz 265
- w poprzek >80
Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie [N/mm]
8 - wzdluz >60
- w poprzek >60
Przesiakliwos¢ przy dziataniu stupa
9 wody o wysokosei 1000mm w czasie Brak przesiakania
100h
Ghetkos¢ przy przeginaniu na
10 | pélobwodzie watka o $rednicy 30 mm Brak pekania i pojawiania sig rys
w temperaturze —20°C
Stabilizacja wymiaréw w temperaturze
1 |60°C, nie wigcej niz [%)]
- wzdluz +1,0
- w poprzek 1,0
12 | Wodochtonno$¢ [%] <1,0
13 | Opor dyfuzyjny m” h - hPa/g >600
Odpornos¢ ztacza klejonego na
14 $cinanie(zlacze klejone tasmajedno — >70
lub dwustronnie klejaca)po dziataniu -
wody [N/50mm]
Odpornosé 7iacza zgrzewanego na
15 |Scinanie (zlacze zgrzewane jedno — lub >80
dwupasmowo) [N]
Odpornos¢ ztacza klejonego na
$cinanie(ztacze klejone tasma jedno —
lub dwustronnie klejaca)po dziataniu
16 wody [N/50mm]
- o temperaturze 23+2°C w czasie 21 =70
dni
- o temperaturze 60+2°C w czasie 7 >70
dni
17 ?32?;:;:?:;;?1: doizléigr;}f;pctachy Wyrob nie rozprzestrzeniajacy ognia
Stopiefi palnosci folii przy dziataniu Plomieni nie osiaga granicy 150mm w czasic
18 20s oraz nie wystepuja ptonace krople lub

matego ptomienia

odpady stale
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2.4 Izolacja akustyczna i cieplna

Styropian EPS 200
Dtugosé i szerokosé: 1000x500[mm}/ + 0,6%

Prostokatnos$¢: & 5/1000[mm]

Plaskosé: £ 10/1000[m,]

Wytrzymatos$é na zginanie: >250kPa

Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu: >200kPa

Stabilno$¢ wymiarowa w staltych normalnych warunkach laboratoryjnych (23°C 50%
wilgotnosci wzglednej): £0,5%

Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci(48h, 70°C): £0,2%
Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia sciskajacego i temperatury (20 kPa, 80):
+1°C, 48+1h): <5%

Opér cieplny: 0,55 [m*K/W]

Styropian EPS 70 gr. 12cm

Dhugosé i szeroko$é: 1000x500[mm]/ + 0,6%

Grubosé: 120[mm])/ =+ 2,0m[m], 120[mm]}/ # 2,0m[m],

Prostokatnos¢: + 5/1000[mm]

Ptaskos¢: + 10/1000[m,]

Wytrzymato$¢ na zginanie: =115kPa

Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztalceniu: >270kPa

Stabilnoé¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (23°C, 50%
wilgotnosci wzglednej): £0,2%

Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci(48h, 70°C): £2%
Wytrzymalosé na rozciaganie prostopadie do powierzchni czotowych: >100kPa

Klasa reakcji na ogien: E

Wspélczynnik przewodzenia ciepta Ap=0,037 W/mK

Opér cieplny Rp=2, 00[m’K/W)

Welna mineralna gr 16,0 cm

Wetna mineralna PN -~ EN 13162:2002 posiadajaca certyfikat CE

A =0,035W/mK

Ciezar: 0,40 kKN/m’

Klasa palnosci zgodna z PN — EN 135011, niepalna

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badZ recznie. Roboty mozna wykonywad przy
uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescic
réwnomiernie na cafej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

Foli¢ nalezy przechowywac i przewozi¢ w pozycji poziomej, w spos6b zabezpieczajacy ja przed

uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Plyty styropianowe powinny by¢ pakowane w ofoliowane pakiety, powinny by¢ dostarczane,

przechowywane i transportowane w opakowaniach producenta.
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Welna mineralna powinna by¢ pakowana w ofoliowane pakiety, powinna by¢ dostarczana,
przechowywana i transportowana w opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacje przeciwwodne

Poziome izolacje przeciwwilgociowe — folia budowlana
Poziome izolacje przeciwwilgociowe wykona¢ z folii budowlanej czarnej 0,20 mm. Przy
ukladaniu folii szczegdlng uwage zwr6cié trzeba na zachowanie zakladow szerokosci 25 cm oraz

na nieprzerwaniu samej warstwy izolacji.

Izolacja akustyczna i termiczna - ptyty styropianowe

Plyty nalezy ukladaé na suche i oczyszczone podtoze. Na plytach styropianu nalezy ulozyé folie
PE grubosci 0,20 mm, na zakiad 10 cm z wywinigciem na pasy brzegowe. Wylewka betonowa
stanowiaca podtoze pod posadzki nie moze dochodzi¢ do $cian. Piyta ta musi byc dylatowana na

pola o boku nie wigkszym niz 5,0 m.

Izolacja termiczna — weina mineraina
Piyty nalezy ukladaé na suche i oczyszczone podioze. Plyty z welny mineralnej uklada¢ na

stropie podwieszonym ostatniej kondygnacji. Ze wzglegdow pozarowych nalezy zastosowac
systemowy strop podwieszony, caly strop wraz z materialem izolacyjnym nalezy wykonywac
zgodnie z instrukcja montazu producenta danego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych
cieplnych i akustycznych, badaniom powinny podlega¢ materialy, ktére bgda wykorzystane do

wykonania robdt oraz podloza.
Wszystkie materiaty — plyty styropianowe, folia budowlana, masy asfaltowe, jak rowniez

materialy pomocnicze musza spelniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materialow dostarczona na budowg musi posiadac certyfikat lub deklaracjg
zgodnosci  stwierdzajaca zgodno$¢ wlasnoéci technicznych z okreslonymi w normach

1 aprobatach.
Badanie podkiadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania

robdt.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa dla folii budowlanej 1 papy jest m? uzytego materiatu.
Jednostka obmiarowa dla plyt styropianowych i welny mineralnej jest m? uzytego materiaju.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zgodnosé robot z Projektem i Specyfikacjy
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami

Inspektora.
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych robot.
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- Zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono
w dokumentacji powykonawczej;

- Jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow;

- Prawidiowosci przygotowania podtozy;

- Jakosci (wygladu) powierzchni;

- Prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robét 1 w trakcie ich wykonywania.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszezyzny za pomoca laty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy lata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm.

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z SST. Podstawg
dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych sa nastgpujace dane
i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
i akceptowanymi przez Inzyniera,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacjt.

Odbidr robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- przygotowania podioza dla wykonania powlok,

- zagruntowania podloza przed wykonaniem ostatecznych powlok.

8.3. Odbioér koncowy

Qdbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koficowym powinny byc
przedtozone nastgpujace dokumnenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,

- protokoly odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptatno$é¢ ryczattowa robot dokonuje si¢ na podstawie obmiaru i odbioru wykonanych robot.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C — 89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymalosci na rozdzieranie

PN — EN ISO 527 — 3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozciaganiu. Warunki badan folii i piyt.

PN ~ 83/N — 03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
ZUAT - 15/ V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych
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2. INSTALOWANIE WIND (45313100-5)

1 WSTEP

Zakres robot obejmuje montaz dzwigu linowego bez maszynowni o udzwigu 650 kg.
Dzwig powinien by¢ eksploatowany zgodnie z przeznaczeniem wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu i instrukcjg eksploatacji.

2.MATERIALY
Dzwig linowy bez maszynowni typ LK — L4 MRL.
2.1. Dane techniczne dzwigu LK — LA MRL

Udiwig znamionowy - 650 kg / 8 o0sob (dzwig przystosowany do przewozu o0sob
niepetnosprawnych zgodnie z RMGP i B z dnia 15 czerwca 2002r. (Dz. U. nr 75/02)
Predkosé jazdy -1,0 m/s

Wysoko$¢ podnoszenia - 8 m

Ilo$¢é przystankéw i dojs¢ -4 /4

Polozeniec maszynowni - w szybie

Sterowanie - mikroprocesorowe

Naped - linowy

Wymiary szybu - 1650 mm x 1970 mm

Wysoko$é nadszybia - 3650 mm

Glegbokosé podszybia - 1300 mm

Wymiary kabiny - 1100 mm x 1400 mm x 2150 mm

Kabina - przelotowa

Wyposazenie kabiny

- §ciany z laminatu (wzor i kolor do uzgodnienia)

- sufit rastrowy (wzér do uzgodnienia)

- podioga wylozona wykladzing trudnoscieralng

- panel dyspozycji ze stali nierdzewnej z wyswietlaczem LED

- przyciski sterujace — pigtrowe

- przycisk otwierania drzwi

- Przycisk zamykania drzwi

- przycisk alarmu

- system mowiacy w kabinie

- wyséwietlacz informujacy o pozycji kabiny na kazdym przystanku
- o$wietlenie awaryjne

- Interkom

- porgcz na bocznej $cianie kabiny

- lustro do potowy kabiny na bocznej scianie.

Drzwi kabinowe - 900 mm x 2000 mm automatyczne, teleskopowe 2 - elementowe
wykoficzone jak $ciany kabiny regulowane falownikiem VVVF + fotokomorka
Drzwi szybowe - 900 mm x 2000 mm automatyczne, teleskopowe 2 — elementowe z blachy

nierdzewnej

Sterowanie - mikroprocesorowe

- kontrola ilosci jazd dzwigu + zadanych dyspozycji

_ kontrola zamykania i otwierania drzwi, sterownik diwigowy wyposazony m.in. w:
zabezpieczenia przed przecigzeniem i spaleniem silnika, zintegrowany monitor operatorski LCD
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umozliwiajacy wyswietlanie komunikatéw o stanie dZwigu, awariach oraz korekcje wybranych
nastaw dzwigu, zbiorczo$¢ géra — dot

Naped - VVVF, elektryczny, linowy, cierny, bezreduktorowy

ZIEHL ABEGG ZETATOP SM 225 1:1 4,5 kW 50dB

- przeciwwaga

- rama kabinowa

- wyposazenie konstrukcyjno — montazowe.

UWAGA: Projektant przewidzial montaz dzwigu firmy LIFT Katowice. Zezwala si¢ na
montaz urzadzen innego producenta, pod warunkiem zamontowania urzadzen o takich
samych parametrach technicznych. Zmiana wurzadzein wymaga pisemnej zgody
projektanta.

3. SPRZET

Do montazu dzwigu nalezy uzy¢ sprzgtu zgodnie z instrukcja montazu dzwigu, uzyskang od
producenta.

4. TRANSPORT

Urzadzenie dzwigowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢
réownomiernie na calej powierzchni ladunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub

przesuwaniem,

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty montazowe nalezy przeprowadza¢ zgodnie z instrukcjami producenta montowanych
urzadzen.

6. KONTROLA ROBOT

Maszyny 1 inne urzadzenia techniczne oraz narzgdzia zmechanizowane powinny byc¢
montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z instrukcjg producenta oraz spetniaé
wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest ilos¢ sztuk urzadzen dzwigowych.

8. ODBIOR ROBOT

Maszyny i inne urzadzenia techniczne przed rozpoczeciem pracy i przy zmianie obstugi powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem sprawnosci techniczne; i bezpiecznego ubytkowania.

Badania techniczne polegaja na sprawdzeniu:

- dziatania urzadzen sterowniczych i ogranicznikéw ruchéw roboczych

- uktaddéw ciegnowych i ich zamocowan

- dzialania mechanizmdw i predkoéci ruchéw roboczych

- dziatania urzadzen zabezpieczajacych

- dziatania urzadzen sygnalizacyjnych i oswietleniowych
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- dzialania wylacznika awaryjnego ,,STOP” i innych facznikow bezpieczenstwa, czy po ich
zadzialaniu zostana wylaczone obwody zasilania napgdu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawcg w danej pozycji kosztorysu.

Kwota ryczaltowa pozycji bedzie uwzglgdnia¢é wszystkie czynnosci, wymagania i badania
skladajace sig na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w Dokumentacji Projektowej.
Kwoty ryczattowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$é zuzytych materialéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartosci pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

° Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 2001r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé dzwigniki.
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D. ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW
BUDOWLANYCH

1. TYNKOWANIE
~ (Kod CPV 45410000)
WYKONANIE TYNKOW ZWYKE YCH WEWNETRZNYCH (45411000)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem tynkéw zwyktych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot.

Tynki zwykle, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng wyréwnawcza lub
ksztattujaca forme¢ architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong re¢cznie  lub
mechanicznie, do ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajagce wymaganiom norm
lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbg warstw
i technik¢ wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe.
Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze".

Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
14100 p.3.1.1.

Podloza w zaleznoéci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjy Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie tynkow wewnatrz i na zewnatrz obiektu.
Tynki wewngtrzne wykonano jako cementowo — wapienne. Po zakoficzeniu robét budowlanych

uszkodzone tynki nalezy naprawié. Gluche tynki nalezy odbi¢, a w ich migjsce wykona¢ nowe.
Pozostate tynki nalezy przetrze¢ w celu wygtadzenia powierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami
1 0znaczaja: :

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdine operacje robocze; procedura moze byé zastapiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,
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_ ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczjce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych wewnatrz pomieszczen powinny odpowiada¢
wymaganiom normy PN-90/B- 4501 ,,Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.
Do wykonania wyprawy tynkarskiej zewngtrznych $cian budynku nalezy zastosowal tynk
cementowo - wapienny, do wykonania wyprawy tynkarskiej wewnatrz obiektu - tynk gipsowy.
Cokot budynku nalezy wyprawié¢ akrylowa mozaikowa masa tynkarska

2.1. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

«  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy

PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".

« Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

« Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wediug normy
PN-B-19701; 1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowaé cement z dodatkiem zuzla fub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postact
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc jednolitg
i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i Zzanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych skladnikéw zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2. Tynk mozaikowy
Do wykonania wyprawy tynkarskiej cokotu wewngtrznych scian klatek schodowych nalezy

zastosowa¢ akrylowg mozaikowg mase tynkarska.

Parametry uzytkowe akrylowej mozaikowej masy tynkarskiej:
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°

Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C

Gestosé objetosciowa: ok. 1,70 kg/dm3

Konsystencja robocza (okresl. stozkiem pomiar.): 10,5 + 11,0 cm
Opér dyfuzyjny: 0,31m

Nasigkliwo$é powierzchniowa: 0,480 kg/m2 x h

Grubosé tynku: zgodnie z granulacja kruszywa

/wszystkie dane techniczne zostaly podane dla wzglednej powietrza 60% 1 temperatury
powietrza +20°C.
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2.3 Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4 Piasek

e Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci: '

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziamnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziamisty 1,0-2,0 mm.

¢ Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikow na wode.

4. TRANSPORT

Transport materialow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z normg BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
1 w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnymi srodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa
lub jego frakcjami i nadmiemym zawilgoceniem.

Worki z suchym tynkiem gipsowym nalezy przechowywa¢ suchym dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. Nie zostawiaé otwartych pojemnikéw, chroni¢é przed uszkodzeniem.
Przechowywaé zawsze w oryginalnych opakowaniach. Nie uzywaé zanieczyszczonych, pustych

opakowan do innych celow.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakotczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw,
tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonficzeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z .Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwdch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podloza

- Podloza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

- Spoiny w murach ceglanych.

- W §cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gigbokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé¢ 10-proc.
roztworem szarego mydia lub wypetniajac je lampg benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyklych

e Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.3.1.

e Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podkiadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

e Tynki zwykle kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

e Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

e Tynk trojwarstwowy powinien sig sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnegtrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

e GladZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

e Do wykonania tynkéw nalezy stosowal zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nie
narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych — w proporgeji 1:1:2.
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5.4. Wykonanie tynku mozaikowego

Zaleznie od wskazan producenta podanych na opakowaniu produktu mozna naktadaé recznie lub
mechanicznie przez natrysk.

Niewielka porcje tynku wyjmuje si¢ z wiadra topatka, po czym naklada si¢ ja na pace stalowg
wzdhiz jej dluzszej krawedzi. Potem mase tynkarskg naciaga sie na podioze, tworzac warstwe
o grubosci kruszywa, a nastepnie wygladza sig¢ jg ta samg paca. Podczas wygladzania tynku
dciaga si¢ nmadmiar masy i wrzuca z powrotem do wiadra. Nalozong mas¢ trzeba wygladzaé
rownomiernie, w tym samym kierunku. Nalezy unikaé przerw w pracy, nie wolno bowiem
dopusci¢ do zaschnigcia wygladzonej powierzchni przed nalozeniem tynku na dalsza czesc
podtoza. W przeciwnym wypadku krawedz takiego polaczenia bedzie widoczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robét zwiazanych z tynkowaniem $cian badaniom powinny podlegac
materialy, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe musi posiadaé¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci  stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreSlonymi w normach
1 aprobatach.

Badanie podkladu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie czystosci podioza, podloze powinno by¢ nosne, stabilne, réwne i nienasigkliwe.

6.2 Badania w czasie robét

e Czestotliwo$é oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykle".

Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot,
rodzaju i grubosci wyprawy tynkarskie;.

o Wyniki badan materialtéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie odbioru robhot

Badania tynkéw zwyklych powinny byé¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-
10100g p. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podlozy,

- mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych,

- przyczepnoécei tynkow do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
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- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania tynkéw mozaikowych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-
70/B-10100 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegblnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornodci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepno$ci tynkéw do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

Wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci Scian w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza si¢ w rozwinigeiu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
$cian surowych na plaszczyzng pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potraca sig powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrobek

. kamiennych, kratek, drzwiczek 1 innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sig po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podloze oczyscic¢ i umy¢ woda.

8.2 Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, :

- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania, usunag tynk i ponownie wykona¢
roboty tynkowe.

8.3 Odbidr tynkow

o Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,

e Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na cale] dlugosci
kontrolnej dwumetrowej laty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm
w pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.)
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» Niedopuszczalne sq nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podloza, pil$ni itp.,

- trwale $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pegcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

* Odbior gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierac:

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenia zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonana i odebrang ilos¢ m’ powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- obsluge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

ustawienie 1 rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robdt na
wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek mateniatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci 1 zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy,gips tynkarski i klej gipsowy.”

10.1 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych
Cze$é B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt | ,, Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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OKLADZINY ZPLYT GIPSOWO — KARTONOWYCH | MINERALNYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1 Zakres robét objetych ST

- Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowia system
écian dziatowych i sufitéw podwieszanych zabudowy poddasza.

- Okladziny objete niniejsza ST ksztaltuja forme architektoniczna danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sa recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Prawa" strona plyty gipsowo-kartonowe;j pehni rolg jej lica i po zamontowaniu skierowana jest
do wnetrza pomieszczenia. Strona ,,lewa" plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk
z symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

1.2. Okreélenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych,
a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢
wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem okladzin z plyt gipsowo-kartonowych
zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy .jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,

aprobaty techniczne i instrukgje,
- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane

opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.3. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Przy wykonywaniu okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy

odbiorze". Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ognioodporny system zabudowy poddasza RIGIPS 4.70. 13 — sufit podwieszany

Plyty gipsowo — kartonowe RIGIPS GKF i GKFI gr.2x12,5mm
Profile sufitowe CD 60

Profile przyscienne UD30

Wieszaki noniuszowe lub pretowe

F.aczniki krzyzowe (jedno lub dwuczesciowe)

Masy szpachlowe Rigips i tasmy spoinowe

Kamienna welna mineralna i min. Gestosci 30 kg/m’(16,0cm)

Ognioodporny system zabudowy poddasza RIGIPS 4.70.13 — écianki dzialowe
Kolki rozporowe @ 16
Profil CW 100
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Profil UW 100

Plyta gipsowo — kartonowa RIGIPS
Tasma spoinowa

Masa szpachlowa Rigips

Masa szpachlowa wykonczeniowa
Wkrety TN25

Tasma uszczelniajgca

Sufit podwieszony rozbieralny:

Plyty mineralne

Informacje techniczne:

Pochlanianie dZwieku (aw) I 0.35 (1) |
| Pochtanianie dzwigku (NRC) 0.35 |
I Dzwigkoizolacyjnosé¢ Dncw (dB) 35 |

Odbicie $wiatla (%) » 80 |

Odpornos¢ na wilgo¢ (RH%) Il 70 |

Przewodnos¢ cieplna [ 0.052-0.057 ]

Cigzar (kg/m2) | 3.67 . |

Zmywalna | Zmywalne wilgotng sciereczka

Zawartos¢ materiatéw z odzysku I <=20%
| Reakcja na ogien || EU Euroklasa A2-s1,d0

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania systemu z ptyt GK

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia

" korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukladanych poziomo na kilku podkladach
dystansowych. Pierwsza plyta od dotu spelnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest
spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkiadek.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podkladzie.

Wysokoé¢ skladowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m” plyt o grubosci 12,5 mm
lub okoto 2400 m® o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywaé si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wodzka
widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widlami.

Magazynowanie ptyt mineralnych

Plyty pakowane sq w taki sposéb, ze wymagaja one uwaznego obchodzenia si¢ z nimi na
budowie. Folia termokurczliwa nie jest wodoodporna. Poniewaz karton moze by¢ przenoszony
wiele razy od momentu wyprodukowania do montazu, kazde nieostrozne obchodzenie sig,
toczenie lub upuszczenie na krawedzie moze spowodowaé uszkodzenie produktu. Kartony
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powinny by¢ przechowywane i sktadowane poziomo (powierzchnia fakturowa do powierzchni
fakturowej); nie nalezy tez obeigza¢ ich od géry zadnymi ciezkimi przedmiotami. Kartony
powinny byé przechowywane w miejscu suchym i czystym.

Elementy sufitéw podwieszonych powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach
producenta. Na kazdym opakowaniu, z wyjatkiem opakowar plyt gipsowo — kartonowych
powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta

- oznaczenie elementéw

- wymiary

- nr Aprobaty Technicznej ITB

- nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania

- znak budowlany.

Wszystkie elementy nalezy przechowywaé i przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy je przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do robot
- Przed przystapieniem do wykonywania okladzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢

zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystapienic do wykonywania okladzin po okresie wstgpnego osiadania
i skurczow muréw, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
1 odpadow.

- Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Sufit na ruszcie stalowym
Przewiduje si¢ zastosowanie systemowego sufitu podwieszanego o odpornosci ogniowej REI30

RIGIPS 4.70.13.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili sufitowych CD gléwnych(gorna warstwa)
i utozonych prostopadle bezposrednio pod nimi profili sufitowych CD 60 nosnych (warstwa
dolna). Profile nosne powinny by¢ oddalone od Sciany nie wigcej niz 150 mm.

Do przedtuzania profili sufitowych CD 60 (gléwnych i nosnych) nalezy stosowac taczniki
wzdhuzne do profili CD 60. Profile sufitowe nalezy faczy¢ tacznikami krzyzowymi.

Konstrukcja rusztu powinna byé mocowana do konstrukeji stropu za podrednictwem wieszakow
noniuszowych. Wieszaki powinny by¢ mocowane wylacznie do profili sufitowych gléwnych.
Profile stalowe CD 60 nosne powinny byé na obwodzie oparte na profilach przysciennych UD
30, mocowanych do $cian za pomoca stalowych lacznikow mechanicznych w rozstawie nie
przekraczajacym 75 cm.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu konce profili nosnych opiera si¢ miedzy potkami
profili UD mocowanych do $cian.

Poszycie nalezy wykonaé¢ z plyt gipsowo — kartonowych RIGIPS typu GKF i GKFT o gr.
2x12,5mm

Ukdad plyt powinien spetniaé nastgpujace warunki:

- krawedzie podtuzne plyt powinny by¢ prostopadie do profili sufitowych CD 60 nosnych;
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- styki poprzeczne plyt usytuowanych w sasiednich pasmach w tej samej warstwie powinny
byé przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 40cm;

- styki poprzeczne i podluzne plyt usytuowanych w sasiednich warstwach powinny by¢
przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 40cm;

- styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profilach poprzecznych;

Plyty nalezy mocowaé wkretami bezposrednio do profili rusztu. Diugosé wkretow powinna by¢
wigksza od lacznej grubosci warstwy ptyt o minimum 10 mm. '

Spoiny pomigdzy plytami gipsowo — kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia nalezy
wypetnia¢ masg szpachlowa Rigips. Spoiny zewnetrzne) warstwy plyt nalezy dodatkowo
wzmacnia¢ tasma spoinowg. Do koncowego szpachlowania ptyt gipsowo — kartonowych
powinna by¢ stosowana masa szpachlowa PRO — FIN lub PRO — FIN MIX.

W sufitach nalezy wykona¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz
w odstgpach nie wigkszych niz 15 m w przypadku sufitéw ciaglych (nie usztywnionych
$cianami) o wymiarach wigkszych niz 15 m.

Kierunek mocowania pivt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubosgé ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpigtosé
migdzy elementami nosnymi
[mm]
] poprzeczny 420
podiluzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Sufit demontowany z plyt mineralnych na ruszcie stalowym

Zaleca si¢ przycinanie wszystkich rodzajéw plyt za pomocg ostrego noza. Jesli do cigcia sa
uzywane urzadzenia mechaniczne, nalezy, zgodnie z przepisami BHP, zapewni¢ miejscowa
wentylacje, aby zapobiec nadmiernemu zapyleniu. Powinno sig unika¢ niepotrzebnego
niszczenia plyt. Jesli tworzy si¢ nadmierna ilo$¢ pytéw, nalezy zastosowac odpowiednig ochrong
oczu i drég oddechowych.

Warunki montazu

Sufity podwieszane sa elementem wyposazenia wngtrz 1 wymagane jest zachowanie
odpowiednich warunkdéw podczas ich instalacji. Oferowany asortyment zapewnia mozliwos¢
wyboru sposréd wyrobéw o roznych wiasciwosciach. Sufity winny byé sktadowane w miejscu
instalacji przez 24h przed montazem. Moga by¢ instalowane w temperaturze od 11°C do 35°C.
Utrzymanie temperatury w powyzszych granicach jest bardzo wazne. Konsekwencja znacznego
spadku temperatury jest wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej, ktéry moze niekorzystnie
wplynaé na stan plyt sufitowych zamontowanych, jak i nie zamontowanych.

Montaz
Zaleca si¢ przycinanie wszystkich rodzajéw ptyt mineralnych za pomoca ostrego noza. Jesli do

cigcia sg uzZywane urzadzenia mechaniczne, nalezy, zgodnie z przepisami BHP, zapewnic¢
miejscowa wentylacje, aby zapobiec nadmiernemu zapyleniu. Powinno si¢ unikac
niepotrzebnego niszczenia plyt. Jesli tworzy si¢ nadmierna ilos¢ pyléw, nalezy zastosowaé
odpowiednia ochrone oczu i drég oddechowych. Podczas obstugi i instalacji nalezy uwaza¢, aby
nie zostawia¢ na plytach odciskow palcow. Zaleca si¢ stosowanic r¢kawic dla ochrony piyt
i bezpieczefistwa instalatora. Cigta krawedz powinna nastgpnie byé zamaskowana
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w odpowiednim profilu przysciennym i, jesli trzeba, docisnieta przy pomocy klipsow lub
sprezyn dociskowych.

Montaz systemowych kabin sanitarnych

Konstrukcia i wykonanie
Sciany dzialowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla

okreslonego obiektu budowlanego.

Kabiny ustgpowe oraz $cianki oddzielajace pisuary nalezy wykonaé z plyt laminowanych grubosci
25mm w kolorze szarym, zamontowanych w stelazu aluminiowym. Zastosowac piyty laminowane
wykonane na bazie tréjwarstwowej plyty wiorowej lub ptyty MDF pokrytej dwustronnie papierami
nasyconymi zywicami termoutwardzalnymi. Scianki kabin ustgpowych nalezy wykona¢ do
wysokoéci 2 m z 15 cm przerwa nad podioga. W kabinach ustgpowych nalezy zastosowac
systemowe drzwi z plyt laminowanych.

Elementy mozna zam6wi¢ u dowolnego producenta. Scianki wykona¢ $cisle wg wytycznych

producenta materiatéw.
Scianki wykonaé wg instrukeji montazowych dostarczonych przez producenta elementow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie wykonywania robot

W szezegolnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos$¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary plyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt.

Warunki badan plyt powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy 1 akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanych robot.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
okladzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podioza odbywa si¢ po dluzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczyéci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty
pozytywne wyniki. Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty
okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnoéé z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materialow,

¢) przygotowanie podioza,
d) prawidlowosé zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca
a Zamawiajagcym w umowie o0 wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m* powierzchni
robdt wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

+ dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obsluge sprz¢tu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

« na rusztach z ksztaltownikéw metalowych

- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocg wkretow wraz z przycieciem
i dopasowaniem,

= dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okfadzin,

- szpachlowanie potaczen i stykéw ptyt ze Scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin ta$ma papierowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-
79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornosc ogniowa.

PN-EN1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukecje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, $cian dzialowych, oktadzin Sciennych i
sufitéw podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0,

Szarbkow 73, 28-400 Pinczow.
Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV -

Krakow 1996 r.




